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Zastosowanie
Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe trudno palne

GTP przeznaczone s  do transportu materia ów sypkich w 

podziemnych wyrobiskach zak adów górniczych – transport 

kopalin palnych (np. w gla) i nie palnych (np. ruda miedzi, 

sole, kruszywa). Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe 

trudno palne GTP mog  przenosi  materia y o dowolnym 

uziarnieniu, ale ze wzgl du na bezpiecze stwo obs ugi 

przeno nika i zainstalowanej ta my zaleca si  maksymaln  

rednic  ziaren przenoszonego materia u do 300 [mm]. 

Ta my GTP mog  pracowa  w zak adach górniczych w 

temperaturze otoczenia od -25 °C do +60 °C, w polach nie 

metanowych i metanowych, w wyrobiskach zaliczanych do 

stopnia „a”, „b” i „c” niebezpiecze stwa wybuchu metanu 

oraz w wyrobiskach zaliczanych do klasy „A” i „B” zagro enia 

wybuchem py u w glowego. 

Budowa
Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe trudno palne 

GTP sk adaj  si  z rdzenia tkaninowo - gumowego 3 do 5 - 

przek adkowego, ok adek gumowych: no nej i bie nej oraz 

obrze y gumowych.Mi dzy przek adkami tkaninowym

znajduje si  warstwa gumy mi dzyprzek adkowej. Ta my 

przeno nikowe tkaninowo - gumowe trudno palne GTP 

produkowane s  na bazie tkaniny prz ej  EP 

(poliestrowo-poliamidowa). Ta my przeno nikowe 

tkaninowo - gumowe trudno palne GTP produkowane s  

zgodnie z norm  PN-EN ISO 22721 (PN-EN ISO 14890). 

Ok adki i obrze a produkowane s  w klasie gumy ok adko-

wej L i V wg PN-EN ISO 22721. Parametry odpowiednich klas 

gumy ok adkowej  wg tabeli 1.

Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe trudno palne 

GTP spe niaj  wymagania dla kategorii bezpiecze stwa A, 

B2, C2 wg normy PN-EN 14973 oraz s  antyelektrostatyczne.

Grubo ci ok adek
Minimalna grubo  ok adki no nej (S ) i bie nej (S ) wynosi 

1 2

- 2 [mm].

Zalecana maksymalna grubo  ok adki no nej S  wynosi:
1

- dla typów 800/3; 800/4; 1000/3 - 10[mm]

- dla pozosta ych typów – 12 [mm].

Zalecana maksymalna grubo  ok adki bie nej S  wynosi 
2

– 6 [mm].

Grubo ci ta m
W tabeli 2 podano przybli one grubo ci rdzeni ta m 

przeno nikowych tkaninowo - gumowych trudno palnych 

GTP. Przybli on  grubo  ca kowit  ta my o dowolnych 

grubo ciach ok adek mo na wyliczy  ze wzoru:

S = S  + (S  + S )
3 1 2        

gdzie:

S   –  przybli ona grubo  ca kowita ta my [mm]

S   –  grubo  rdzenia ta my odczytana z tabeli 2 [mm]
3

S   –  grubo  ok adki no nej [mm]
1

S   –  grubo  ok adki bie nej [mm]
2
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Oznaczanie t y przy zamawianiu

                          22721        200        1200      GTP       EP        1250       4        4+3        L         C2

gdzie:
wykonanie wg normy

y [m]

szerok y [mm]

Górnicza T owa

mat

wytrz y (typ t y) [N/mm]

liczba prz dzeniu

grubo ci ok adek gumowy

oznaczenie klasy gum owej

kategoria bezpiecz twa wg PN-EN 14973

Ci ary ta m
W tabeli 2 podano przybli one ci ary rdzeni ta m 

przeno nikowych tkaninowo - gumowych trudno palnych 

GTP. Przybli ony ci ar ta my o dowolnych grubo ciach 

ok adek mo na otrzyma  ze wzoru:

  

      M = m  + 1,41*( S  + S )
1 1 2

gdzie:
2M   –   przybli ony ci ar ta my [kg/m ]

m  – ci ar rdzenia ta my odczytany dla odpowiedniego  
1

2           typu i rodzaju  ta my z tablicy 2 [kg/m ]

S   –  grubo  ok adki no nej [mm], minimalna warto  S  
1 1 

         wynosi 2 [mm]

S  – grubo  ok adki bie nej [mm], minimalna warto  S  
2 2

         wynosi 2 [mm]

Minimalne rednice b bnów
W tabeli 3 podane zosta y zalecane minimalne rednice 

b bnów [mm] dla ta m, dla zakresu obci e  60 – 100 %, 

wyznaczone zgodnie z norm  DIN 22101: 

A  – b bny nap dowe i inne b bny usytuowane w rejonie  

          wysokich napi  ta my

B  – b bny zwrotne i inne b bny usytuowane w rejonie 

         niskich napi  ta my

C  –  b bny odchylaj ce   (zmiana kierunku biegu ta my 

       ≤30°)

Znakowanie ta m
Standardowo na no nej ok adce ta my w odleg o ci 1÷3 [m] 

od pocz tku i ko ca ta my oraz w odst pach nie wi kszych 

ni  25 [m] umieszcza si  cech  trwa  w postaci odcisku 

reliefowego w gumie, zawieraj c  informacje wymagane wg 

normy PN-EN ISO 22721. 

Oznakowanie trwa e zawiera nast puj ce informacje: 

nazwa (znak) wytwórcy, numer normy, rodzaj ta my (GTP), 

rodzaj tkaniny, typ (wytrzyma o ) ta my, liczba przek adek, 

klasa gumy, kategoria bezpiecze stwa, numer fabryczny 

ta my, dwie cyfry roku produkcji, cecha dopuszczeniowa.

Pakowanie
Standardowo ta m  zwija si  w nawój pojedynczy lub pod-

wójny (ta ma „magnetofonowa”) na drewnianych kr gach 

nawojowych o rednicy 450 [mm], z kwadratowym ot-

worem w rodku o boku 230 [mm]. Zwini te ta my zabez-

piecza si  przed rozwini ciem w czasie transportu poprzez 

skucie ta m  polipropylenow . 

rednica nawoju
Przybli on  rednic  nawoju pojedynczego ta my D [m]  o 

d ugo ci L [m], grubo ci S [mm] mo na uzyska  ze wzo-ru:

Dla ta my zwini tej w „magnetofon” do wzoru podstawiamy 

0,5 x L,  uzyskuj c  rednic   pojedynczego  okularu

Tabela 1. izyko-mechaniczne gum owej t owych tkaninowo - gumowych 

 trudno  palnych GTP

Parametr Jednostka
Wymagania dla gum owej 

1Metoda badania
L V

Wytrz oz anie, min. TS [MPa] 15 17 PN-ISO 37 (próbka typu 2)

Wy enie w chwili zerwania, min. E [%]
b

350 PN-ISO 37 (próbka typu 2)

Odporno  na cieranie, max. 3[mm ] 200 175 PN-ISO 4649 (metoda A)

Odporno  na dzia anie ciep a w powietrzu, w 

warunkach: 70 [°C] x 168 [h], max.

[%]

b
[%]

±25

±25

PN-ISO 188 (metoda B)

PN-ISO 37 (próbka typu 2)

1 Badania prowadzone wg aktualnych wy
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Tabela 2.  Zakres produkowanych typów t tawowe szerok dzeni t owych 

 tkaninowo - gumowych trudno palnych GTP EP

Tabela 3.  w

1Podstawowe szerok
Prz

1Typ t
rdzenia S

3

Prz on ar 
2rdz /m650 800 1000 1200 1400 1600 1800

800 /3 X X X X X X X 5,1

6,4

5,4

6,8

8,0

6,6

7,2

8,5

7,5

8,0

7,5

8,8

9,0

10,0

10,0

10,0

11,0

13,6

11,0

7,1

8,8

7,1

9,5

11,0

8,4

9,8

11,9

9,3

10,8

9,7

11,1

12,1

12,3

13,5

12,3

13,9

16,6

13,9

800 /4 X X X X X X X

1000 /3 X X X X X X X

1000 /4 X X X X X X X

1000 /5 X X X X X X X

1250 /3 X X X X X X X

1250 /4 X X X X X X X

1250 /5 X X X X X X X

1400 /3 - X X X X X X

1400 /4 - X X X X X X

1600 /3 - - X X X X X

1600 /4 - - X X X X X

1600 /5 - - X X X X X

1800 /4 - - X X X X X

1800 /5 - - X X X X X

2000 /4 - - X X X X X

2000 /5 - - - X X X X

2500 /4 - - - X X X X

2500 /5 - - - X X X X

Typy i szerok ymienione w Tablicy 2 do uzgodnienia z producentem.

Typ t y/
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ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl

 +48 32 649 71 00

 +48 32 649 71 01

  +48 32 649 71 71 lub 73

  +48 32 649 71 83 lub 88

Tabela 4.  Parametr izyko-mechaniczne ta m przeno nikowych tkaninowo - gumowych trudno palnych GTP

Parametr J. m.

Typ t y 

Met
1wg 

8
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0
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0
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0
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Wytrz oz anie w kierunk ym, min. [N/mm]
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PN-EN ISO 283
Wy enie t y prz eniu równym 10 [%] wytrz

t y, max. 
[%] 4,0

Wy enie t y przy zerwaniu, min. [%] 10

Wytrz zyjna t y:

ednia wart ó y prz ami tkaninowymi, min.

ednia wart ó ami a rdzeniem, min.

[N/mm] 6,0

4,5

PN-EN ISO 252  

(metoda A)

Odporno  na dzia anie ciep a dla oznaczania wytrz z y 
oelementami t y, w powietrzu, w warunkach: 70 [ C] x 168 [h]:

y prz ami, max.,

- miedz ami a rdzeniem, max.,

[%]
- 25

- 25

PN-ISO 188 

(metoda B)

PN-EN ISO 252 

(metoda A)

2Czasy palenia oznaczone met :

y cz dej grupy sz ami, krótsz

- maksymalny cz ej pr ami

y cz dej grupy sz óbek be ótsz

- maksymalny cz ej próbki be

[s]

45

15

45

15

PN-EN ISO 340

3Czas arzenia oznaczone met :

edni cz arzenia k dej grupy sz ami, max.:

- maksymalny cz arzenia pojedynczej pr ami

edni cz arzenia k dej grupy sz óbek be x.:

- maksymalny cz arzenia pojedynczej próbki be

[s]

5

10

10

15

PN-93/C-05013

Rezystancja elektryczna t y, mniejsz 83 x 10 PN-EN ISO 284

Odporno  na nisk  temperatur [°C] -25 PN-72/C-05011.06

1 Badania prowadzone wg aktualnych wy
2 ryteria oceny dla kategorii bezpiecz twa C2, B2 i A zawarte w normie PN-EN 14973

3 ryteria oceny wg Ro enia Rady Ministrów z dn. 30 kwietnia 2004 w sprawie dopuszczania wyrobów do stosowania w z órniczych (Dz. U. nr 99, poz. 1003) z 

pó zymi zmianami

POS WANIE Z WYR YTYM


