FTIT WOLBROM®

Yiuksek sicakliklara
dayanikli
tekstil-kauguk
konveyor bantlar

Kullanim

Yiksek sicakliklara dayanikli tekstil-kauguk konveyor
bantlar, maksimum +280 [°C] sicakligina kadar, -40 [°C] ila
+60 [°C] araligindaki ortam sicakliginda sicak malzemelerin
nakliyesi icin kullanilir.

Yiksek sicakliklara dayanikl tekstil-kauguk konveyor
bantlarin tipleri Tablo 1’de gosterilmistir.

Yapi

Yiksek sicakliklara dayanikli tekstil-kauguk konveyor
bantlar, 3 ila 5 katmanl tekstil-kauguk karkastan, Ust ve alt
kauguk kaplamadan ve kauguk kenarlardan ibarettir. Tekstil
katmanlar arasinda, katman arasi bir kauguk tabakasi
bulunmaktadir.

Bantlarin yapilari, boyutlari, elemanlari ve boyut toleransi,
tekstil-kauguk  katmanlarin  baglantilari  ve  bandin
dayaniklilik parametreleri kapsaminda bantlar PN-EN SO
14890 standardina uygundur. Yiksek sicakliklara dayanikh
tekstil-kauguk konveyor bantlar PN-EN 12882 standardina
gore 1. guvenlik kategorisinin gereksinimlerini karsilar.
Karkasi yiksek sicakliktan korumak amaciyla T120, T150 ve
T200 bantlart 4+2 mm o6nerilen asgari kalinligina sahip
kauguk kaplamalarla, T280 bantlari ise, 6+2 mm 06nerilen
asgari kalinhgina sahip kaplamalarla dretilir.

Yiksek sicakliklara dayanikli tekstil-kauguk konveyor
bantlar WT-13’e dayanilarak Gretilir.

Fabryka Tasm Transporterowych
Wolbrom S. A.

Tipler

Sicak malzemeleri tasimak Uzere tasarlanmis olan,

asagidaki bant tipleri tretilir:

-T120 - sicakligi +120 [°C] derecesine kadar olan malzemeler
icin,

-T120 - sicakligi +150 [°C] derecesine kadar olan malzemeler
icin,

- T200 - sicakhgi +200 [°C] derecesine kadar olan malzemeler
icin,

- T280 - sicaklig +280 [°C] derecesine kadar olan malzemeler
icin,

Yiksek sicakliklara dayanikl tekstil-kauguk konveyor

bantlar asagidaki tekstil malzemeleri bazinda tretilir:

- PP — poliamid-poliamid,

- EP — polyester-poliamid.

Kaplama kalinliklan

T120; T150; T200 bantlari igin Gst kaplamanin (S,) minimum

kahinhgi: 4 [mm]’dir.

T280 bantlari igin Gst kaplamanin (S,) minimum kalinligi:

6 [mm]’dir.

Tim bant tipleri igin alt kaplamanin minimum kalinligi (S,):

2 [mm]’dir.

S, Ust kaplamanin maksimum kalinligi agagidaki gibidir:

- 400/3; 500/3 tipleri igin: 8[mm]

- 500/4; 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5; 1000/3 tipleri
icin: 10 [mm)]

- diger tipler icin: 12[mm]

S, alt kaplamanin tavsiye edilen maksimum kalinligi:

62[mm]'dir
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Siparis sirasinda bandin isaretlenmesi

WT-13/...

Agiklama:
Uretim versiyonu (FTT Teknik Sartnamesi)

bant miktari [m]

450| 1000| EP 6+2

I~

bant genisligi [mm]

katman malzemesi

bant dayanikhgi (bant tipi) [N/mm]

karkastaki katman sayisi

kauguk kaplama kalinliklari: Gst (S,) ve alt (S,) [mm]

banti tipi isareti

Bantlarin kalinhklari

Tablo 2’de, yliksek sicakliklara dayanikh tekstil-kauguk
konveyor bantlarin  karkaslarinin  ortalama kalinliklari
bulunmaktadir. istenen kalinliktaki kaplamali bir bandin
ortalama toplam kalinligi asagidaki formile dayanilarak
hesaplanabilir:

S=S,+(S,+S,)
Aciklama:
S - bandin ortalama toplam kalinhgi [mm]
S, —tablo 2’den okunan bant karkas kalinligi [mm]
S, — Ust kaplama kalinligi [mm]
S, —alt kaplama kalinligi [mm]

Bant agirhiklar
Tablo 2’de, yliksek sicakliklara dayanikh tekstil-kauguk

konveyor bantlarin  karkaslarinin  ortalama agirliklar
bulunmaktadir. istenen kalinliktaki kaplamali bir bandin
ortalama  agirhgr asagidaki formiile  dayanilarak
Ogrenilebilir:

M=m_ +X*(S, +S,)
Aciklama:

M - ortalama bant agirligi [kg/m?] m_ - ilgili bant tipi ve cinsi
icin tablo 2’den okunan bant karkas agirhgi [kg/m?]

S, — st kaplama kalinligi [mm]

S, —alt kaplama kalinhigi [mm]

X — bant tipine bagh ve asagidaki gibi olan deger:

- T120 tipiigin: 1,15 g/cm3

- T150 tipiigin: 1,14 g/cm?

- T200 tipi icin: 1,08 g/cm?

- T280 tipi icin: 1,08 g/cm?

Minimum tambur ¢aplar

Tablo 3'te %60 - 100 yikleme araliginda, DIN 22101
standardina uygun olarak, bantlar igin tavsiye edilen
minimum tambur ¢aplari [mm] belirtilmistir:

A —tahrik tamburlari ve bandin ylksek gerginliklerinin
bolgesinde bulunan diger tamburlar

B — donis tamburlari ve bandin dustik gerginliklerinin
bolgesinde bulunan diger tamburlar

C — saptirma tamburlari (bant hareket yoniini degistirme <30°)

Bantlarin isaretlenmesi

Standart olarak, bant kaplamasinda, bandin baslangicindan
ve sonundan 1+3 [m] mesafesinde ve yaklasik 20 [m]
araliklarinda, kaugukta bulunan rolyef baskisi seklindeki,
asagidaki bilgileri iceren, kalici bir isaret yerlestirilmektedir:
Uretici adi, yukarida belirtilmis isaretleme 6rnegine gore
isaret (kaplamalarin uzunluklari, genislikleri ve kalinliklari
belirtiimeden), bant numarasi, tGretim yilinin son iki hanesi.

Ambalajlama

Standart olarak bant 230 [mm] yan uzunluklu, 450 [mm]
¢apl, ortada kare seklindeki deligi olan ahsap sarma
cemberlerine sarilir. Satilmis bantlar, nakliyat sirasinda
acilmaya karsi polipropilen kayisla baglanarak korunur.

Sarma capi
L [m] uzunluklu, S [mm] kahnhkli D [m] bant sargisinin
ortalama capini, asagidaki formilden 6grenebiliriz:

1,27xLxS
1000

D 0,25+

Tablo 1. Yiiksek sicakliklara dayanikli tekstil-kauguk konveyor bantlarin tipleri

Bant tipi Taginan malzemenin maksimum sicakhigi [°C] Bt Lzl kabuluedoilen {maksimum}
sicakhgi [°C]
T120 120 100
T150 150 130
T200 200 180
T280 280 200
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Tablo 2. Yiiksek sicakliklara dayanikli tekstil-kauguk konveyor bantlarin kaplama kaugugunun fiziksel
ve mekanik 6zellikleri

Yiiksek sicakliklara dayanikli bantlarin kaplama
Parametre Birim kaugugu icin gereksinimler Test yontemi *
T120 T150 T200 T280
" PN-ISO 37 (2. tip numune)
Cekme dayanimi, min. TS [MPa] 15 15 12 12
- . PN-ISO 37 (2. tip numune)
Kopma anindaki uzama, min. E, [%] 350 350 400 400
Asinma dayanikhiligi, max.. - [mm3] 150 150 150 150 PN-ISO 4649 (yontem A)
s00¢cx72th],max. |4 T [ 0 - - -
Havadaki b [%] = - - - .
sicaklik ATS %] _ +45 B i PN-ISO 188 (yontem B)
etkisine +125 [°C] x 72 [h], max. AE [%] ) 165 ) ) PN-I1SO 37 (2 tip numune)
dayaniklilik,
oL o . TS [MPa] - - 10 -
agagidaki +125 [°C] x 168 [h], min. E, %] - - 300 -
sartlarda:
N . TS [MPa] - - - 4
+175 [°C] x 168 [h], min. E, [%] ] i} i} 150

1Testler, standartlarin gincel yayinlarina gére yapilir

Tablo 3. Uretilen bant tipi kapsami, bant karkaslarinin agirliklari ve kalinliklar.

Bant tipi/ Temel bant genislikleri [mm]* 5 ﬁ;ﬁ:ﬁgﬁnﬁiﬁas Ortalama karkas agirligi kg /m?
katman sayisi T120 T150 T200 T280
500 | 600 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 EP PP EP PP EP PP EP PP PP EP
400 /3 X X X X X X - - - 3,6 - 5,0 - 5,0 - 4,9 - - -
500 /3 X X X X X X X X - 4,2 - 5,3 - 5,2 - 5,2 - 5,0 -
630 /3 X X X X X X X X X 4,8 4,8 56 |56 |56 |54 |56 |55 |54|54
500 /4 X X X X X X - o o 4,8 - 6,7 - 8,8 = 6,6 o 6,4 =
630 | /4 | Xx X X X X X X X - 5,6 - 710 - |70 - |69 | - |67 | -
800 /3 X X X X X X X X X 5,1 5,4 6,2 - 6,1 |60 |61]61]|59]59
800 /4 X X X X X X X X X 6,4 6,4 7,5 - 75 172 |74 |74 |72 |70
800 /5 X X X X X X X X X 8,0 - 9,4 = 9,3 ® €),3 - 9,0 -
1000 | /3 - - X X X X X X X 5,4 5,7 6,4 - 63 | 65|63 ]|65]62]093
1000 | /4 - - X X X X X X X 6,8 6,8 8,2 - 81|77 |81 |77 |79 |74
1000 | /5 - - X X X X X X X 8,0 8,0 94 194 193 1901|9392 |90 |90
1250 | /3 - - X X X X X X X 6,6 6,3 7,8 = 77 |72 |77 |73 |75 |72
1250 | /4 - - X X X X X X X 7,2 7,2 85 | - |85 |80 |84 |81]|82]|77
1250 | /5 - - X X X X X X X 8,5 8,5 10,3 = 10,3 19,7 |101| 95 | 99 | 9,2
1400 | /4 - - - X X X X X X 8,0 7,6 10,0 - 99 | 86 |99 |86 |96 | 84
1600 | /4 - - - - X X X X X 8,8 8,4 10,3 - 10,3196 |10,2 |98 | 99 | 9,6
1600 | /5 - - - - X X X X X 9,0 - 10,6 - 10,6 - 10,5 | 10,8 | 10,1 | 10,5
1800 | /4 - - - - - X X X X 10 10,5 11,3 - 11,5 11,1 |11,4 | 10,9 | 10,9 | 10,7
1800 | /5 - - - - - X X X X 10 105 |12,4| - |12,4|12,0|123|11,0 11,9 |11,9
2000 | /4 - - - - - X X X X 10 10,4 11,8 - 11,5 | 11,1 | 11,4 | 10,9 | 11,4 | 10,7
2000 | /5 - - - - - X X X X 11 - 12,9 - 12,8 - 12,8 | 12,2 | 12,4 | 11,9
2500 | /4 - - - - - X X X X 12,8 11,2 14,6 - 13, | 12,3 |13,3 (12,2 | 13,1 | 11,9
2500 | /5 - - - - - X X X X 12,5 13,0 14,7 - 12,8 | 13,8 | 14,3 | 13,7 | 14,2 | 13,4
! Tablo 3’de listelenenlerden farkl bant genisliklerinin tretici ile anlagilmasi gerekir.
Tablo 4. Minimum tambur ¢aplari [mm]
Bant tipler/ katman sayisi EP karkas PP karkas
A B C A B C
400 /3 400 315 250 - - -
500 /3 400 315 250 - - -
630 /3 500 400 315 400 315 250
500 /4 500 400 315 - - =
630 /4 630 500 400 = = =
800 /3 500 400 315 500 400 315
800 /4 630 500 400 630 500 400
800 /5 800 630 500 = o =
1000 /3 630 500 400 500 400 315
1000 /4 800 630 500 630 500 400
1000 /5 800 630 500 800 630 500
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Tablo 4. Minimum tambur ¢aplari [mm]

EP karkas PP karkas
Bant tipleri/ katman sayisi
A B C A B ©
1250 /3 800 630 500 630 500 400
1250 /4 800 630 500 630 500 400
1250 /5 1000 800 630 800 630 500
1400 /4 800 630 500 630 500 400
1600 /4 1000 800 630 800 630 500
1600 /5 1000 800 630 1000 800 630
1800 /4 1250 1000 800 1000 800 630
1800 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2000 /4 1250 1000 800 1000 800 630
2000 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2500 /4 1400 1250 1000 1000 800 630
2500 /5 1400 1250 1000 1250 1000 800
Tablo 5. Yuksek sicakhiklara dayanikh tekstil-kauguk konveyér bantlarin fiziksel ve mekanik parametreleri
Gereksinimler
. Bant tipi
Parametre Olgii birimi Bant tipi o olololol oo Test
88383882988 28Rg
S VOV 0 g e - - - NN
. . olololol2|lo|olo|lo|lo|a
Boyuna uzama gerilme dayanimi, min. [N/mm] |T120|/T150/T200/T280| @ |© | @ | 2|8 L |12 83 1 818 2
S VW VWI0 g e H - NN
Esit yuk altinda bandin uzamasi EP 1,5 2,5 3,0
Bandin nominal dayaniklihginin [%] 10, max. [%] |T120|T150 T200|T280 PN-EN 1SO 283
PP 4
Bandin kopma anindaki uzamasi, min. [%] |T120 T150 T200 T280 10
Bandin yapisma dayanimi:
—rtrtlail:]stll katmanlar arasinda ortalama test sonuglari, 4,5 PN-EN ISO 252
- kaplamalar ve karkas arasinda ortalama test T120|T150 T200 T280 3,5 (yéntem A)
sonuglari, min.
Bant elemanlari arasinda yapisma dayaniminin
isaretlenmesi icin, havada, asagidaki sartlarda
sicakhga karsi dayanimi: 100°C x 72h T120| -
- katmanlar arasinda, max.,
- kaplamalar ve karkas arasinda, max., +30
% e
Bant elemanlari arasinda yapisma dayaniminin ) _ +50
isaretlenmesi icin, havada, asagidaki sartlarda -
sicakhga karsi dayanimi: 125°C x 72h - IT150
- katmanlar arasinda, max.,
- kaplamalar ve karkas arasinda, max., PN-EN 1SO 188
(yontem B)
Bant elemanlari arasinda yapisma dayaniminin
isaretlenmesi icin, havada, asagidaki sartlarda PN-EN 1SO 252
sicakhga karsi dayanimi: 125°C x 168h (yéntem A)
- katmanlar arasinda, min., T200
- kaplamalar ve karkas arasinda, min., Tl | - - 35
Bant elemanlari arasinda yapisma dayaniminin 235
isaretlenmesi icin, havada, asagidaki sartlarda
sicakhga karsi dayanimi: 175°C x 168h
- katmanlar arasinda, min., - - - | T280
- kaplamalar ve karkas arasinda, min.,
Bandin elektrik direnci, max. [Q] [T120 T150|T200|T280 3x 108 PN-EN ISO 284
Dusuk sicakhklara dayaniklilik [°C] |T120 T150 T200 T280 40 PN-72/C- 05011.06

Kullanilmis uriin ile ilgili prosediir

Kullanilmis Griintin bertarafi, yakma gibi geri dontsiim yoluyla gergeklesir. Geri donlsimiin miimkin olmadigi durumlarda, tehlikeli

veya belirsiz atiklardan farkli atik toplama yerinde depolama seklinde bertaraf edilmesi kabul edilir.

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A. Centrala: +48 32 649 71 00
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom tel/fax: +48 32 649 71 01

e-mail: fit@fttwolbrom.com.pl FTT WOLBROM @ Pazarlama Béliimii: +48 32 649 71 71 yada 73
www.fttwolbrom.com.pl ihracat Boliimii: +48 32 649 71 83 ya da 88
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