FIT WOLBROM®

Genel amacli
tekstil-kaucuk
konveyor bantlar

Kullanim

Genel amacgh tekstil-kauguk konveyor bantlar, calisma
ortami ve tasinan malzemenin O&zellikleriyle ilgili 6zel
gereksinimlerin olmadigi sartlarda dokme malzemelerinin
nakliyatinda kullanilmak Uzere tasarlanmistir. Tarim, yapi
gibi, yangin tehlikesinin olmadigi hemen hemen tim sanayi
dallarinda kullantlir.

Tasinan malzemeler arasinda tas, agrega, kum, soguk
klinker, agresif olayan kimyasal Uriinler, kok komdrd, tarim
Uranleri, yapt malzemeleri olabilir.

Genel amacl tekstil-kauguk konveyor bantlar tim grandil
blyikliklerine sahip olan malzemeleri tasiyabilir, fakat
konveyoriin ve kurulmus bandin givenligi agisindan
tasinan malzemelerin maksimum tane ¢apinin 300 [mm]’ye
kadar olmasi tavsiye edilir.

Yapi

Genel amagl tekstil-kauguk konveyor bantlar, 2 ila 5
katmanl tekstil-kauguk karkastan, Ust ve alt kauguk
kaplamadan ve kauguk kenarlardan ibarettir.

Tekstil katmanlar arasinda, katman arasi bir kauguk
tabakasi bulunmaktadir.

Genel amagh tekstil-kauguk konveyoér bantlar, EP
(polyester-poliamid) veya PP (poliamid-poliamid) katman
tekstili bazinda retilir.

Fabryka Tasm Transporterowych
Wolbrom S. A.

Genel amach tekstil-kauguk konveyor bantlar, PN-EN ISO
14890 veya DIN 22102 standardina uygun olarak dretilir.
Kaplamalar ve kenarlar,

Tablo 1’e uygun olarak, farkh kaplama kaugugu siniflarinda
Uretilebilir.

Uretilen tiim genel amagh tekstil-kauguk konveyér bantlar
- anti-elektrostatik olup, PN-EN 12882 standardina gore 1.
glvenlik kategorisinin gereksinimlerini karsilar.

Kaplama kalinliklari

Ust (S,) ve alt (S,) kaplamanin minimum kalinhg

2 [mm]’dir.

S, Ust kaplamanin maksimum kalinligr asagidaki gibidir:

- 400/3; 500/3 tipleri igin - 8 [mm]

- 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5; 1000/3 tipleri icin
-10 [mm]

- diger tipleri¢in - 12 [mm]

S, alt kaplamanin tavsiye edilen maksimum kalinhg
-6 [mm]’dir

Bantlarin kalinliklar

Tablo 2’de, genel amagli tekstil-kauguk konveyor bantlarin
karkaslarinin ortalama kalinliklari bulunmaktadir. istenen
kalinliktaki kaplamali bir bandin ortalama toplam kalinlig
asagidaki formile dayanilarak hesaplanabilir:

$=S,+(5,+S,)
Aciklama:
S - bandin ortalama toplam-kahnligi [mm]
S, — tablo-2’den okunan bant karkas kalinligi [mm]
S, — Ust kaplama kalinhgi [mm]
S, —alt kaplama kalinhgi [mm]
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Bant agirliklar

Tablo 2’de, genel amagli tekstil-kauguk konveyor bantlarin
karkaslarinin ortalama agirliklari bulunmaktadir.

istenen kalinliktaki kaplamali bir bandin ortalama agirligi
asagidaki formile dayanilarak 6grenilebilir:

M=m_ +X*(S, +S,)
Aciklama:
M — ortalama bant agirlhigi [kg/m?]
m, — ilgili bant tipi ve cinsi icin tablo 2’den okunan bant
karkas agirligi [kg/m?]
S, — st kaplama kalinligi [mm]
S, —alt kaplama kalinligi [mm]
X — bant cinsine bagli ve asagidaki gibi olan deger:
-D, W, Y kaplama kaugugu sinifiigcin — 1,13 [g/cm?]
- Lve Z kaplama kaugugu sinifi igin - 1,14 [g/cm?]
- H, X, Y60 kaplama kaugugu sinifiigin - 1,12 [g/cm?]
- Y90 kaplama kaugugu sinifiigin - 1,11 [g/cm?]
- D60 kaplama kaugugu sinifiigin - 1,115 [g/cm?]

Minimum tambur ¢aplan

Tablo 3’te %60 - 100 yiikleme araliginda, DIN 22101

standardina uygun olarak, bantlar igin tavsiye edilen

minimum tambur ¢aplari [mm] belirtilmistir:

A - tahrik tamburlari ve bandin yiksek gerginliklerinin
bolgesinde-bulunan diger tamburlar

B - donis tamburlari ve bandm-disik gerginliklerinin
bdlgesinde bulunan diger tamburlar

C - saptirma tamburlari (bant hareket yoniini degistirme
<30°)

PN-EN ISO 14890 standardina gore siparis sirasinda bandin isaretlenmesi

14890 | 200| 1400 EP 1250 5| 6+3 | H 1
Agiklama:
standarda gore liretim
bant miktari [m]
bant genisligi [mm]
katman malzemesi
bant dayanikhihgi (bant tipi) [N/mm]
karkastaki katman sayisi
kauguk kaplama kalinliklari: Gst (S,) ve alt (S,) [mm]
kaplama kaugugu sinifinin isaretlenmesi
PN-EN 12882’ye gore glivenlik kategorisi
DIN-22102 standardina gore siparis sirasinda bandin isaretlenmesi

DIN 22102 |- 800|- EP|- 630|/ 4| 5/2 Y

Agiklama:
standarda gore Uretim

bant genisligi [mm]

katman malzemesi

bant dayanikhgi (bant tipi) [N/mm]

karkastaki katman sayisi

kauguk kaplama kalinliklari: Ust (S,) ve alt (S,) [mm]

kaplama kaugugu sinifinin isaretlenmesi

Tablo 1. Genel amagl tekstil-kauguk konvey6r bantlarin kaplama kaugugunun fiziksel ve mekanik 6zellikleri

Kaplama kaugugu icin gereksinimler
Parametre| Birim PN-EN 1SO 14890 DIN 22102 Test yontemi?
H D |peo/DY’ L w X Y Y60! | Y90! | Z

Cekme dayanimi, min. TS [MPa] 24 18 20 15 18 5] 20 20 20 | 15 PN-ISO 37 (2. tip numune)
Kopma anindaki uzama, min. E, [%] 450 | 400 | 450 | 350 | 400 | 450 | 400 | 450 | 400 | 350 | PN-ISO 37 (2.tip numune)
Asinma dayaniklilig, max. [mm?3] 120 | 100 | 60 | 200 | 90 | 120 | 150 | 60 90 | 200 | PN-ISO 4649 (yontem A)
Havvadaki sicakhga karsi dayanikhlik, PN-IS0 188 (yéntem B)
asagidaki sartlarda: ATS [%] 125 .

470 [°C] 168 [h]’ten sonra, max. AE, [%] 425 PN-ISO 37 (2. tip numune)

tKaplamanin aginmaya dayaniklihgi yiks 2Testler, standartlarin giincel yayinlarina gére yapilir
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Tablo 2. Uretilen bant tipi kapsami, genel amagh tekstil-kauguk konveyor bant karkaslarinin agirhiklari ve kalinliklari

Temel bant geniglikleri [mm]* .
Bant tipi/ S, ortalama karkas kalinhgi [mm] Ortalama agirhik
katmansayisit | 8 8 2 | 8 § § § § §
N I L T = i B e e I | EP PP EP PP
400 /2 X X X X X X - - - 2,8 2,8 3,3 33
400 /3 X X X X X X = = = 3,0 = 4,4 =
500 /3 X X X X X X X X - 3,6 - 4,6 -
500 /4 X X X X X X = = = 4,0 = 5,8 S
630 /3 X X | X | X | x| x x| x| x 4,2 42 5,0 5,0
630 /4 X X X X X X X X - 4,8 - 6,2 -
800 /3 X X X X X X X X X 4,5 4,8 5,5 5,4
800 /4 X X X X X X X X X 5,6 5,6 6,6 6,6
800 /5 X X | X | X | x| x| X - - 7,0 - 8,3 -
1000 /3 - - X X X X X X X 4,8 5,1 5,7 5,8
1000 /4 - - X X X X X X X 6,0 6,0 7,3 6,8
1000 /5 = = X X X X X X X 7,0 7,0 8,3 8,0
1250 /3 - - X X X X X X X 6,6 6,3 7,9 7,3
1250 /4 - - X X X X X X X 6,4 6,4 7,6 7,1
1250 /5 - - X X X X X X X 7,5 7,5 9,1 8,5
1400 /4 = S S X X X X X X 8,0 6,8 10,1 7,7
1600 /4 - - - - X | X | x| x| x 8,8 8,4 10,5 9,7
1600 /5 - - - - X X X X X 8,0 8,5 9,6 9,6
1800 /4 - - - - - X X X X 10,0 10,4 11,7 11,2
1800 /5 = S = = S X X X X 10,0 10,5 12,6 12,1
2000 /4 - - - - - X X X X 10,0 10,4 11,7 11,2
2000 /5 - - - - - X X X X 11,0 - 13,1 -
2500 /4 - - - - - X | X | X | X 11,6 - 13,1 -
2500 /5 - - - - = X X X X 12,5 13,0 14,6 13,9
2800 /4 - - - - - - X X X - 11,6 - 12,8
3150 /5 = = = = = = X X X 16,0 = 17,8 -
1 Tablo 2’de listelenenlerden farkli bant tipleri ve genisliklerinin tretici ile anlasilmasi gerekir.
Tablo 3. Minimum tambur ¢aplari [mm]
EP karkas PP karkas
Bant tipi/katman sayisi
A B C A B C
400 /2 315 250 200 250 200 160
400 /3 315 250 200 - - -
500 /3 400 315 250 - - -
500 /4 400 315 250 - - -
630 /3 500 400 315 400 315 250
630 /4 500 400 315 - - -
800 /3 500 400 315 400 315 250
800 /4 630 500 400 500 400 315
800 /5 800 630 500 = = =
1000 /3 500 400 315 500 400 315
1000 /4 630 500 400 630 500 400
1000 /5 800 630 500 630 500 400
1250 /3 800 630 500 630 500 400
1250 /4 800 630 500 630 500 400
1250 /5 800 630 500 800 630 500
1400 /4 800 630 500 630 500 400
1600 /4 1000 800 630 800 630 500
1600 /5 1000 800 630 1000 800 630
1800 /4 1250 1000 800 1000 800 630
1800 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2000 /4 1250 1000 800 1000 800 630
2000 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2500 /4 1250 1000 800 - - -
2500 /5 1400 1250 1000 1250 1000 800
2800 /4 - - - 1000 800 630
3150 /5 1800 1400 1250 - - <
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Bantlarin isaretlenmesi

Standart olarak, bandin st kaplamasinda,bandin
baslangicindan ve sonundan 1+3 [m] mesafesinde, PN-EN
ISO 14890’a gore yaklasik 15 [m] veya DIN 22102’ye gore
yaklasik 10 [m] araliginda, kauguktaki kalici bir rolyef isareti
seklinde PN-EN ISO 14890 ya da DIN 22102 standardina
gore gereken bilgiler yerlestirilir.

Ambalajlama

Standart olarak bant 230 [mm] yan uzunluklu, 450 [mm]
capli, ortada kare seklindeki deligi olan ahsap sarma
cemberlerine sarilir. Sarilmis bantlar, nakliyat sirasinda
acllmaya karsi polipropilen kayisla baglanarak korunur.

Kalici isaretleme asagidaki bilgiler icerir:

- PN-EN ISO 14890’a gore: dureticinin adi (semboli),
standart adi, tekstil cinsi, bant tipi, katman sayisi, kauguk
sinifi, glvenlik kategorisi, bandin fabrika numarasi,
Uretim yilinin iki hanesi.

- DIN 22102'ye gore: Ureticinin adi (semboll), standart
numarasi, tekstil cinsi, banttipi, katman sayisi, bant sinifi,
bandin fabrika numarasi, Gretim yilinin son-iki-hanesi.

Sarma ¢api
L [m] uzunluklu, S [mm] kalinhkli D [m] bant sargisinin
ortalama ¢apini, asagidaki formilden 6grenebiliriz:

1,27xLxS
b
D= |0254+ ———
1000
Tablo 4. Genel amagl tekstil-kauguk konveyér bantlarin fiziksel ve mekanik parametreleri
Bant tipi
Parametre Olgii birimi Test yontemi®
r r cu birimi 8 8 8 8 § E § § § § § yontemi
S 1MV 0 g 6 H -H - NN
o o o o o o o
Boyuna uzama gerilme dayanimi, min. § § E § S L 23 8 8 ]
— — Ll Ll Ll o o
Bandin nominal dayaniminin [%] 10 yiiki ile uzama, | EP 15 2,5 3,0 PN-EN I1SO 283
max.
PP 4
Bandin kopma anindaki uzamasi, min. 10
Bandin yapisma dayanimi: 5,0
- tekstil katmanlar arasinda ortalama test sonuglari, min. PN-EN ISO 252
- kaplamalar ve karkas arasinda ortalama test sonuglari, min. 4,5 (yéntem A)
Bant elemanlari arasinda yapisma dayaniminin isaretlenmesi igin, havada, PN-EN ISO 188
asagidaki sartlarda sicakhiga karsi dayanimi: 70 [°C] x 168 [h]: -5 (yébntem B)
- katmanlar arasinda, max., -25 PN-EN ISO 252
- kaplamalar ve karkas arasinda, max., (yontem A)
Bandin elektrik direnci, max. 3x 108 PN-EN ISO 284
Y, H, X, D60, Y60, Y90 -40
Dusuk sicakhklara dayanikhihk D, W - 60 PN-72/C-05011.06
Lz -25

1 Testler, standartlarin giincel yayinlarina gére yapilir

Kullanilmis urin ile ilgili prosediir

Kullaniimig Giriintin bertarafi, yakma gibi geri dontistim yoluyla gergeklesir. Geri donlisimiin mimkiin olmadigi durumlarda,
tehlikeli veya belirsiz atiklardan farkli atik toplama yerinde depolama seklinde bertaraf edilmesi kabul edilir.

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A.
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl
www.fttwolbrom.com.pl

FTT WOLBROM®

Centrala: +48 32 649 71 00

tel/fax: +48 32 649 71 01

Pazarlama Boliimii: +48 32 649 71 71 yada 73
ihracat Boliimii: +48 32 649 71 83 ya da 88
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