FTIT WOLBROM®

bantlar

- genel amacghi ST

- alev geciktirici T-ST
-yanmaz GTP-ST

Kullanim

Celik halath konveyor bantlar, istenen granil bayiklugine
sahip dokme malzemelerinin nakliyatinda kullanilir. (Bant
cinsine bagli olarak) -40 [°C] ila +60 [°C] sicaklik araliginda
caligabilir. Celik-kauguk karkasin 6zelliklerinden dolayi bu
bant cinsinin kullanimi, 6zellikle diisiik uzamanin ve uzun
omrin gerekli oldugu uzun ve egimli hatlarda onerilir.

Yapl

Standart olarak bu bantlar, boyuna vyerlestirilmis, sicak
yontemle ¢inko kaplanmis, 6zel karkas kaugcugunda vulka-
nize edilmis celik halatlardan ibaret olan karkas seklinde
Uretilir (sek. 1’de en sik kullanilan yapilar gésterilmistir). Ek
olarak kaplamalar, tekstil veya celik breaker (6zel koruyucu
tabaka) seklindeki ¢apraz bir takviye icerebilir. Ayrica FTT
Wolbrom, standart genisliklere sahip tiim bant tiplerinde
boyuna kesilme sensorleri kurma imkanini sunar.

Bantlarin yapisi, boyutlari, elemanlari ve bu boyutlarin ve
dayaniklilik parametrelerinin toleransi kapsaminda bantlar
PN-EN ISO 15236-1,-2 veya DIN 22131 standardina uygundur.
Genel amagli ST ve alev geciktirici T-ST ¢elik halath konve-
yor bantlar, PN-EN I1SO 15236-1,-2 veya DIN 22131 standar-
dina, GTP-ST yanmaz bantlar ise PN-EN ISO 15236-3
standardina uygun olarak Uretilir.

Celik halatli konveyor

Fabryka Tasm Transporterowych
Wolbrom S. A.

Cinsler ve tipler

Uc tip celik halath konveydr bantlar tiretilir:

ST - genel amacgh celik halath konveyér bantlar, ¢alisma
ortami ve tagsinan malzemenin 6zellikleriyle ilgili 6zel gerek-
sinimlerin  olmadigl sartlarda dokme malzemelerinin
nakliyatinda kullanilmak Uzere tasarlanmistir. Yangin
tehlikesinin olmamasi sartiyla tim sanayi dallarinda
kullanilabilir.

T-ST - alev geciktirici gelik halatli konveyor bantlar, yer
Ustlinde, ylksek yangin tehlikesi sartlarinda, o6rnegin
santrallerdeki, koklastirma tesislerindeki, madenlerin
isleme tesislerindeki, limanlardaki komur nakliyati sirasin-
da, dokme malzemelerinin nakliyatinda kullanilmak tzere
tasarlanmistir.

GTP-ST - yanmaz celik halath konveyor bantlar, hem yanici
(6rnegin kémiir), hem de yanici olmayan madenler (6rne-
gin metaller, tuz, agrega) Ureten maden isletmelerinin yer
alth kazi yerlerinde dékme malzemelerinin nakliyatinda
kullanilmak Uzere tasarlanmistir.  Kullanilmis kauguk
karisimlarinin  6zellikleri, GTP-ST bantlarin elektrik ve
yangin givenligi kapsamindaki siki gereksinimlerinin
karsilamasini saglar.

Bant yapisina bagh olarak, PN-EN ISO 152362 standardina
gore, bant kesidinde halat sayisi, halatin fiziksel ve mekanik
parametreleri ve halat arasindaki araliklar agisindan fark
gosteren Al tipi veya A2 tipi (GTP-ST bantlari icin X) bant
tipleri mevcuttur.

Boyuna uzamaya karsi dayanikhliklarina gore asagidaki
standart bant tipleri Gretilir:

ST 1000, ST 1250, ST 1600,-ST 2000, ST 2500, ST3150,
ST3500, ST-4000, ST 4500, ST 5000, ST 5400.
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PN-EN ISO 15236-1 standardina gore siparis sirasinda bandin isaretlenmesi

Aciklama:
bant miktari [m]
standarda gore liretim

4.5_0‘ 15_0_1.5.13_6_1‘ 1000 ST 2500 6+2 H + Al

bant genisligi [mm]

karkas malzemesi

bandin nominal dayanikhgi [N/mm]

kauguk kaplama kalinliklari: Gst S, [mm] ve alt (S,) [mm]

kaplama sinifi

ISO 15236-2ye gore bant tipi

DIN 22131’e gore siparis sirasinda bandin isaretlenmesi

250
Aciklama:
bant miktari [m]

standarda gore liretim

DIN 22131 2000 ST 3150 10/7

<

bant genisligi [mm]

karkas malzemesi

bandin nominal dayanikhgi [N/mm]

kauguk kaplama kalinliklari: dst (S,) ve alt (S,) [mm]

kaplama sinifi

PN-EN ISO 15236-3 standardina gore siparis sirasinda bandin isaretlenmesi

1400 ISO 15236-3 1200 GTP ST| 1250| 14+7

Aciklama:
bant miktari [m]
standarda gore liretim

i<
R

bant genisligi [mm)]

Madencilik Konveyér Bandi

karkas malzemesi

bandin nominal dayanikligi [N/mm]

kauguk kaplama kalinliklari: Gst S, [mm] ve alt (S,) [mm]

kaplama sinifi

PN-EN 14973’e gore glvenlik kategorisi

Bantlarin kalinliklar

Tablo 2’de celik halatli bantlarin yaklasik maks. kalinliklari

bulunmaktadir.

istenen kalinhktaki kaplamali bir bandin ortalama toplam

kalinhg asagidaki formile dayanilarak hesaplanabilir:
$=S,+(5,+S,)

Aciklama:

S - bandin ortalama toplam kalinligi [mm)]

S, — st kaplama kalinhgi [mm]

S, —alt kaplama kalinhigi [mm]

S, —tablo 2’den okunan bant karkas kalinhigi [mm]

PN-EN ISO 15236-1 veya DIN 22131’e uygun olarak tavsiye

edilen minimum S, degeri bant tipinden (dayanikligindan)

kaynaklanip, [mm] ila 8[mm] araligindadir.

Boyuna kesilme sensdrlerine sahip olan bantlarda alt kapla-

manin minimum kalinligi, G kullanilan sensérin kalinhgi

olmak tzere S,=G+4[mm]’dir.

Bant agirliklari

Tablo 2’de, standart celik halath bantlarin yaklasik
agirliklari [kg/m?] bulunmaktadir. istenen genislige sahip
bandin vyaklasik agirhg [kg/mt], asagidaki formile
dayanilarak hesaplanabilir:

M=m,xB
Aciklama:
M - ortalama bant agirhgi [kg/mt]
m, — ilgili bant tipi i¢in tablo 2’den okunan bant
agirhig [kg/m?]
B - [m]olarak ifade edilmis bant genisligi

Minimum tambur ¢aplari

Tablo 3’te, asagidaki tamburlar icin DIN 22101 standardina

gore belirlenmis, bantlar icin minimum tambur c¢aplar

[mm] Onerilir:

A - tahrik tamburlari ve bandin yiiksek gerginliklerinin
bélgesinde bulunan diger tamburlar

B - donls tamburlari ve bandin dusik gerginliklerinin
bolgesinde bulunan diger tamburlar

C - saptirma tamburlari (Bant hareket yoniini degistirme
<30°)
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Bantlarin kalici isaretlenmesi

Musteriyle anlastiktan sonra veya standart olarak bandin
st kaplamasinda, bandin baslangicindan ~5 [m], bandin
kenarlarindan 50+100[mm] mesafesinde, /bandin genisligi-
ne bagh olarak) bandin bir veya iki kenarinin yakininda da,

Sarma ¢api

L [m] uzunluklu, S [mm] kahnlkli D [m] bant sargisinin
ortalama ¢apini, asagidaki formiilden 6grenebiliriz:

10+20 [m] araliklarinda, kauguktaki rélyef baskisi seklinde, 127xLxS
en azindan-diretici adi,-bant tipi, kaplama genislikleri, kapla- D= 0,25 + e
ma sinifi, bant numarasi, Gretim yilinin son iki hanesini 1000
iceren kalici bir sembol basilir.
Ambalajlama
Standart olarak bant 190 [mm] yan uzunluklu, 500 [mm]
capli, ortada kare seklindeki deligi olan metal sarma
tamburuna sarilir. Satilmis bantlar, nakliyat sirasinda
acilmaya karsi polipropilen kayisla baglanarak korunur.
Tablo 1. Kaplama kaugugunun fiziksel ve mekanik 6zellikleri
Kaplama kaugugu igin gereksinimler
DIN 22131 PN-EN ISO 15236-1 PN-EN ISO
Birim 15236-3
Parametre Test yontemi®
ST T-ST ST T-ST | GTP-ST
X Y |Ye60? H | D602 D L K v
(FAGOCEY R Ib Uallah TS | [mpa] | 25 | 20 | 20 24 | 20 18 | 15 | 15 17 PN-IS0 37
(2. tip numune)
Kopma anindaki uzama, min. | 1%] 450 | 400 | 450 400 | 400 | 450 | 450 | 400 | 400 | 350 | 350 PN-ISO 37
b (2. tip numune)
Asinma dayanikliligi, max. - [mm3] | 120 | 150 | 60 | 90 | 200 | 120 | 60 | 100 90 |200| 175 PN-ISO 4649
(yontem A)
Havadaki sicakliga kars! PN-I1SO 188 (yéntem B)
51 daki | ATS -25
dayaniklilik, asagidaki sartlarda: (%] PN-ISO 37
70 [°C] x 168 [h], max. AE, -25 (2. tip numune)
! Testler, standartlarin giincel yayinlarina gore yapilir
2 D60; Y60 - daha yiiksek aginmaya dayaniklilik parametresine sahip kaplama
Tablo 2. Uretilen bant tipi kapsami, bant karkaslarinin agirliklari ve kalinliklari
Kahinhk [mm] Ortalama agirlik [kg/m?]
Temel bant geniglikleri B [mm]?
Temel bant
tipleri* Max. karkas | ..
NNNNNNN kalinligi S, Ust kaplama S, | Alt kaplama S, ST T-ST GTP-ST
o N D [<2] =] o N H
o o o o o o o o
o o o o o o o o
1000 X| X | X | X| x| X|[X] X 4,1 6 4 20,0 22,0 25,0
1250 XX | X | X[ X|X|X]|X 4,9 6 4 22,0 24,0 27,0
1600 XX [X|X[X|X|X]|X 5,6 8 6 28,0 31,0 35,0
2000 XX | X | X[ X|Xx| x| X 5,6 8 6 30,0 32,0 36,0
2500 XX [ X|X|X|X|X| X 7,2 10 8 38,0 41,0 46,0
3150 XX | X|X|X|X|Xx]|X 8,1 10 8 41,0 44,0 49,0
3500 X | X [X|X|[X|[X|X]|X 8,6 10 8 43,0 47,0 50,0
4000 XX X | X[ X|[X|Xx]|X 8,9 12 8 48,0 52,0 57,0
4500 X | X [ X|X|[X|[X|X]|X 9,7 12 8 49,0 53,0 58,0
5000 XX | X | X[ X|X|X]|X 10,9 12 10 54,0 59,0 63,0
* Tablo 2’de listelenmemis bant tiplerinin tretici ile anlagilmasi gerekir.
* Tablo 2’de listelenenlerden farkli bant genisliklerinin Gretici ile anlagiimasi gerekir.
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Tablo 3. Minimum tambur ¢aplari [mm]

Bant tipi Max. karkas A B c Bant tipi Max. karkas A B c
kalinligi [mm] kalinhgi [mm]
1000 4,1 630 500 400 3150 8,1 1250 1000 800
1250 49 800 630 500 3500 8,6 1250 1000 800
1600 5,6 800 630 500 4000 8,9 1400 1250 1000
2000 5,6 800 630 500 4500 9,7 1400 1250 1000
2500 7,2 1000 800 630 5000 10,9 1600 1250 1000

Tablo 4. Bantlar igin fiziksel ve mekanik parametreler

Gereksinimler
- Bant tipi
|
Parametre bc.) .gu. Test yontemi*
irimi o o | o o o | o o o o o o

=] n | o S S n S S =1 =] =]

o (o] o o n - wn o n (=] <

- - Lal (] o~ o o < < un wn

o o | o o o | o o o o o o
Minimum ¢ekme dayanimi K, [N/mm] S 1 8838 | 3| 8| 8|8 | 8| 8| 2| DIN22131/I1SO 15236-2

— — — o~ o (a2} (32} < < wn n
Maksimum halat capi dmax [mm] 41 /49 |56 |56 72|81 86 89 97 109 11,3 | DIN22131/ISO 15236-2
Halatin minimum ¢ekme dayanimi F_ [kN] 12,9 18,4 26,2 25,5 /39,7 50,0 55,5 63,5|75,0 90,3|96,0 ISO 7622-2
Halatin karkas katmanina minimum
yapiskanhgi:
- teslim durumunda F, [N/mm] 80 | 95 | 105 | 105 | 130 | 140 | 145 | 150 | 165 | 175 | 180 ISO 7623
- 1sindiktan sonra F,
(145 %5 [°C] x 150 £1 [min] 75 | 90 | 95 | 95 | 120 | 130 | 140 | 145 | 160 | 170 | 175
Minimum yapisma dayanimi:
- kaplamalar ve karkas kaugugu arasinda L0 2 150 8094
Bandin elektrik direnci, max. Q 3x 108 PN-EN ISO 284

Ek olanaklar

FTT, hem boyuna kesilme sensorleri kurulmus olan bantlarin kapsamli teslimini, hem de konveyérlerde kurulmak Gzere, piyasa lideri
olan birkag Ureticinin bant boyuna kesilme tespit sistemlerini teklif etmektedir. Mevcut ihtiyaglara cevaben teklif edilen sistemlerinden
biri ATEX sertifikasina sahiptir.

Kullanilmis urin ile ilgili prosediir
Kullanilmig Grliintin bertarafi, yakma gibi geri dontsiim yoluyla gergeklesir. Geri donlsimiin mimkin olmadigi durumlarda,
tehlikeli veya belirsiz atiklardan farkli atik toplama yerinde depolama seklinde bertaraf edilmesi kabul edilir.

rok zat:

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A. Centrala: +48 32 649 71 00
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom tel/fax: +48 32 649 71 01

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl FTT WOLBROM® Pazarlama Béliimii: +48 32 649 71 71 yada 73
www.fttwolbrom.com.pl ihracat Boliimii: +48 32 649 71 83 ya da 88
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