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Поводження з використаним виробом
Ліквідація використаного виробу виконується за допомогою рекуперації, наприклад шляхом спалювання. 
У випадку відсутності можливості рекуперації допускається нейтралізація, наприклад зберігання на складі 
з нешкідливими або нейтральними відходами.

Таблиця 4. Фізико-механічні параметри стрічок конвеєрних гумотканинних загального призначення

Параметр Од. вим.

Тип стрічки
Метод 
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Міцність  до розтягування в продольному напрямку, мін. [Н/мм] 40
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PN-EN ISO 283Подовження стрічки при навантаженні що
дорівнює 10 [%]  номінальної міцності стрічки, 
макс

EP
[%]

1,5 2,5 3,0

PP 4

Подовження при розірванні, мін. [%] 10

Адгезійна витривалість стрічки: 
- середній показник результатів досліджень між тканинними 
  прокладками, мін.
- середній показник результатів досліджень між обкладками 
  та каркасом стрічки, мін.

[Н/мм] 5,0

4,5

PN-EN ISO 252
(метод А)

Стійкість до впливу тепла для визначення адгезійної витривалості 
між елементами стрічки за умов: 70 [°C] х 168 [годин]:
- між прокладками, макс
- між обкладками та каркасом, макс.

[%] - 25
- 25

PN-EN ISO 188
(метод В)

PN-EN ISO 252
(метод А)

Електричний опір стрічки, макс [Ω] 83 x 10 PN-EN ISO 284

Стійкість до впливу низької
температури 
(морозостійкість)

Клас гуми Y, H, X, D60, Y60, Y90

[°C]

- 40

PN-72/C-05011.06Клас гуми D, W - 60

Клас гуми L, Z - 25

1 Дослідження проведені згідно норм у діючий редакції.   

Маркування стрічок
За стандартом на робочій обкладинці стрічки на відстані 
1÷3 [м] від початку і кінця стрічки, а також на відстані 
близько  15 [м] згідно PN-EN ISO 14890 або на відстані 
близько 10 [м] згідно DIN 22102, розміщені постійні 
знаки у вигляді рельєфних відбитків на гумі, що містять 
необхідну інформацію згідно норми PN-EN ISO 14890 
або DIN 22102.

Діаметр рулону
Приблизний діаметр рулону стрічки D [м], довжиною L 
[м], товщиною S [мм] можливо отримати за формулою: 

Постійні знаки містять наступну інформацію:
- згідно PN-EN ISO 14890: назва (знак) виробника, 

назва норми, тип тканини, тип стрічки, кількість 
прокладок, клас гуми, категорія безпеки, 
заводський номер стрічки, дві останні цифри року 
виробництва.

- згідно DIN 22102: назва (знак) виробника, номер 
норми, тип тканини, тип стрічки, кількість 
прокладок, клас гуми, заводський номер стрічки, дві 
останні цифри року виробництва.       

Пакування
Як правило стрічка згортається у рулони на дерев’яних 
колах діаметром 450 [мм] з квадратним отвором 
посередині зі стороною 230 [мм]. Згорнуті стрічки 
забезпечуються від розгортання під час 
транспортування за допомогою поліпропіленової 
стрічки.
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