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Застосування

Стрічки конвеєрні 
гумотканинні 
теплостійкі

Стрічки конвеєрні гумотканинні теплостійкі призначені 
до транспортування гарячих матеріалів до максимум 
+280 [°C],  у межах температур навколишнього 
середовища від -40 [°C],  до +60 [°C]. Види стрічок 
конвеєрних гумотканинних теплостійких містить 
Таблиця 1.

Види
Виробляються наступні види стрічок призначених до 
транспортування матеріалів з підвищеними 
температурами:
- Т120 – для матеріалів з температурою до + 120 [°C],
- Т150 - для матеріалів з температурою до + 150 [°C],
- Т200 - для матеріалів з температурою до + 200 [°C],
- Т280 - для матеріалів з температурою до + 280 [°C].
Стрічки конвеєрні теплостійки виробляються на базі 
тканин: 
- РР – поліамідно-поліамідна
- ЕР – поліефірно-поліамідна

Стрічки конвеєрні гумотканинні теплостійки 
виробляються на підставі WT-13.

Товщини обкладок
Мінімальна товщина робочої обкладки (S1) для стрічок 
T120; T150; T200 становить: 4 [мм].
Мінімальна товщина робочої обкладки (S1) для стрічок 
T280 становить: 6 [мм].
Мінімальна товщина ходової обкладки (S2) для всіх 
видів стрічок становить: 2 [мм]. 
Максимальна товщина ходової обкладки S1 становить:
- для типів 400/3; 500/3: 8 [мм]
- для типів 500/4; 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5;
  1000/3: 10 [мм]
- для решти типів: 12 [мм]
Рекомендована максимальна товщина ходової 
обкладки (S2) становить: 6 [мм].

Конструкція
Стрічки конвеєрні гумотканинні теплостійкі складаються 
с каркасу гумотканинного 3 - 5 прокладкового, гумових 
обкладок: робочої та ходової, а також гумових бортів. 
Поміж тканинними прокладками знаходиться 
прошарок міжпрокладкової гуми.  
Що стосується конструкції, розмірів стрічок та їх 
окремих елементів, а також  допусків цих розмірів, 
з'єднання гумотанинних прокладок і параметрів 
міцності, стрічки відповідають стандарту PN-EN ISO 
14890.  Стрічки конвеєрні гумотканинні теплостійкі 
відповідають вимогам категорії безпеки 1 відповідно до 
норми PN-EN 12882.
З метою захисту каркасу від підвищеної температури, 
стрічки T120, Т150, і Т200 виробляються з гумовими 
обладками з мінімальною рекомендованою товщиною 
4+2 [мм], a cтрічки T280 з обкладками мінімально 
рекомендованої товщини 6+2 [мм].  
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Позначення стрічки при замовленні

WT-13/...         450        1000        EP         800        4        6+2        T200
Де:
виконання згідно (Технічні Умови FTT) 
кількість стрічки [м]
ширина стрічки [мм]
матеріал прокладок
міцність стрічки (тип стрічки)  [Н/мм]
кількість прокладок в каркасі
товщина гумових обкладок: робочої (S1) і ходової (S2) [мм]
позначення виду стрічки

Вага стрічок
В Таблиці 2 наведена приблизна вага каркасів стрічок 
конвеєрних гумотканинних теплостійких. Приблизну 
вагу стрічки з обкладками будь-якої товщини можливо 
отримати за формулою:

M = m1 + X*(S1 + S2)
де:  
М – приблизна вага стрічки [кг/м2]
m1 – вага каркасу стрічки прочитана для відповідного 
виду і типу стрічки з Таблиці 4.
S1 – товщина робочої обкладки [мм]
S2 – товщина ходової обкладки [мм]
X – показник залежний від типу стрічки і складає:
для типу Т120: – 1,15 [г/cм3]
для типу Т150: – 1,14 [г/cм3]
для типу Т200: – 1,08 [г/cм3]
для типу Т280: – 1,08 [г/cм3]

Маркування стрічок
За стандартом на робочій обкладинці стрічки на відстані 
1÷3 [м] від початку і кінця стрічки, а також на відстані 
близько  20 [м] розміщені постійні знаки у вигляді 
рельєфних відбитків на гумі, що містять: назву 
виробника, маркування відповідно до вищезазначеного 
прикладу маркування (без зазначення довжини, 
ширини, а також товщини обкладок), номер стрічки, 
останні дві цифри року виробництва.

Пакування
Як правило стрічка згортається у рулони на дерев’яних 
колах діаметром 450 [мм] з квадратним отвором 
посередині зі стороною 230 [мм]. Згорнуті стрічки 
забезпечуються від розгортання під час 
транспортування за допомогою поліпропіленової 
стрічки.

Діаметр рулону
Приблизний діаметр рулону стрічки D [м] довжиною  L 
[м], товщиною S [мм] можливо отримати за прикладом:

Мінімальні діаметри барабанів
В Таблиці 3 наведені рекомендовані мінімальні 
діаметри баранбанів [мм] для стрічок, для діапазону 
навантаження 60-100 [%], визначені відповідно до 
норми DIN 22101:

Товщини стрічок
В Таблиці 2 надані приблизні товщини каркасів стрічок 
конвеєрних гумотканинних теплостійких. Приблизну 
сукупну товщину стрічки з обкладками будь-якої 
товщини можливо розрахувати за формулою:  

S = S3 + (S1 + S2)
де:
S -  приблизна товщина  усієї стрічки [мм]
S1 – товщина робочої обкладки [мм]
S2 – товщина ходової обкладки [мм]
S3 – товщина каркасу стрічки з Таблиці 2 [мм]

А – привідні барабани та інші барабани розташовані 
       в районі високих напружень стрічки
В – зворотні барабани та інші барабани розташовані 
       в районі низьких напружень стрічки
С – відхиляючи барабани (зміна напрямку руху стрічки 
       ≤30°)

Таблиця 1. Типи стрічок гумотканинних теплостійких

Тип стрічки
Максимальна температура 

транспортованого матеріалу до  [°C]
Дозволена (максимальна) температура

поверхні стрічки до [°C]



Дата виходу: 09/2023. Актуальну каталожну картку можна знайти на сайті: www.ftwolbrom.com.pl ST/3/4

Таблиця 2. Фізико-механічні властивості обкладкової гуми стрічок гумотканинних теплостійких

Таблиця 3. Перелік типів стрічок що виробляються, основні ширини, вага і товщини каркасів стрічок

Показник Одиниця
виміру

Вимоги для обкладкової гуми стрічок
гумотканинних теплостійких Методика визначення

згідно 1

T120 T150 T200 T280

PN-ISO 37 (зразок типу 2)Міцність до розтягування, мін. TS [Мпа] 15 15 12 12

Подовження при розірванні, мін. E [%]b 350 350 400 400 PN-ISO 37 (зразок типу 2)

Зносостійкість, макс. - [мм3] 150 150 150 150 PN-ISO 4649 (методика А)

Стійкість до
впливу тепла
у повітрі, 
за умов:

+100 [°C] х 72 [год], макс. ∆  TS [%]
∆  Eb [%]

±40
±60

-
-

-
-

-
-

PN-ISO 188 (методика В)
PN-ISO 37 (зразок типу 2)

+125 [°C] х 72 [год], макс. ∆  TS [%]
∆  Eb [%]

-
-

±45
±65

-
-

-
-

+125 [°C] х 168 [год], мін. TS [Мпа]
Eb [%]

-
-

-
-

10
300

-
-

+175 [°C] х 168 [год], мін. TS [Мпа]
Eb [%]

-
-

-
-

-
-

4
150

1 Дослідження проведені згідно норм у діючий редакції

1  Ширини стрічок інші ніж перелічені в Таблиці 3 до погодження з виробником.

Таблиця 4. Мінімальні діаметри барабанів [мм] 
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Тип стрічки/кількість прокладок
Каркас ЕР Каркас РР

A B C A B C

400 /3 400 315 250 - - -

500

500   /4

/3 400

500

315

400

250

315

-

-

-

-

-

-
630 /3 500 400 315 400 315 250

630 /4 630 500 400 - - -

800 /3 500 400 315 500 400 315

800 /4 630 500 400 630 500 400

800 /5 800 630 500 - - -

1000 /3 630 500 400 500 400 315

1000 /4 800 630 500 630 500 400

1000 /5 800 630 500 800 630 500

Тип стрічки/
кількість

прокладок

Основні ширини стрічок [мм]1
Приблизна товщина

каркасу
S3  [мм]

Приблизна вага каркасу [кг/м2]



Таблиця 5. Фізико-механічні параметри стрічок конвеєрних гумотканинних теплостійких

3 x 108

Таблиця 4. Мінімальні діаметри барабанів [мм] 

Тип стрічки/кількість прокладок
Каркас ЕР Каркас РР

Параметр Од. вим. Тип стрічки

Вимоги
Тип стрічки Метод

дослідження
згідно 1

Міцність  до розтягування в продольному
напрямку, мін.

[Н/мм]

[Н/мм]

Подовження при навантаженні 
що дорівнює 10 [%] номінальної
витривалості стрічки, макс.

Подовження при розірванні, мін.

Адгезійна витривалість стрічки: 
- середній показник результатів досліджень між
тканинними прокладками, мін.
- середній показник результатів досліджень між
обкладками та каркасом, мін.

Стійкість до впливу тепла для визначення адгезійної
витривалості між елементами стрічки за умов:
100 [°C] х 72 [год.]:
- між прокладками, макс.
- між обкладками та каркасом, макс.

Стійкість до впливу тепла для визначення адгезійної
витривалості між елементами стрічки за умов:
125 [°C] х 72 [годин]:
- між прокладками, макс.
- між обкладками та каркасом, макс.

Стійкість до впливу тепла для визначення адгезійної
витривалості між елементами стрічки за умов: 
125 [°C] х 168 [годин]:
- між прокладками, мін.
- між обкладками та каркасом, мін.

Стійкість до впливу тепла для визначення адгезійної
витривалості між елементами стрічки за умов: 
175 [°C] х 168 [годин]:
- між прокладками, мін.
- між обкладками та каркасом, мін.

Електричний опір стрічки, макс.

Стійкість до низької температури (морозостійкість)

PN-EN ISO 252
(метод А)

PN-EN ISO 188
(метод В)

PN-EN ISO 252
(метод А)

Поводження з використаним виробом
Ліквідація використаного виробу виконується за допомогою рекуперації, наприклад шляхом спалювання. 
У випадку відсутності можливості рекуперації допускається нейтралізація, наприклад зберігання на складі 
з нешкідливими або нейтральними відходами.

Прийомна, телефон:  +48 32 649 71 00
Факс: +48 32 649 71 01

Відділ експорту:  +48 32 649 71 83 або 88
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