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Таблиця 4. Фізико-механічні параметри стрічок конвеєрних гумотканинних важкогорючих GTP

Параметр Од. вим.

Тип стрічки
Метод 

дослідження 
згідно1

800

1000

1250

1400

1600

1800

2000

2500

Міцність  до розтягування в продольному напрямку, мін. [Н/мм]

800

1000

1250

1400

1600

1800

2000

2500
PN-EN ISO 283

Подовження стрічки при навантаженні що дорівнює 10 [%]  номінальної
міцності стрічки, макс [%] 4,0

Подовження при розірванні, мін. [%] 10

Адгезійна витривалість стрічки: 
- середній показник результатів досліджень між тканинними прокладками,
   мін.
- середній показник результатів досліджень між обкладками та каркасом
  стрічки, мін.

[Н/мм] 6,0

4,5

PN-EN ISO 252
(метод А)

Стійкість до впливу тепла для визначення адгезійної витривалості між
елементами стрічки, у повітрі, за умов: 70 [°C] х 168 [годин]:
- між прокладками, макс
- між обкладками та каркасом, макс

[%] - 25
- 25

PN-EN ISO 188
(метод В)

PN-EN ISO 252
(метод А)

Час горіння визначений методом полум’я 2:
- загальний час згоряння кожної групи шести зразків з обкладками, коротший ніж:
- максимальний час згоряння одного зразка з обкладками

- загальний час горіння кожної групи шести зразків без обкладок, коротший ніж:
- максимальний час горіння одного зразка

[s]

45
15

45
15

PN-EN ISO 340

Час горіння і тління визначений методом полум’я 3:
- середній  час горіння і тління  кожної групи шести зразків з обкладками, макс.:
- максимальний час горіння і тління одного зразка з обкладками

- середній час горіння і тління кожної групи шести зразків без обкладок, макс.:
- максимальний час згоряння одного зразка без обкладок

[s]

5
10

10
15

PN-93/C-05013

Електричний опір стрічки, менший ніж 2, 3 [Ω] 83 x 10 PN-EN ISO 284

Стійкість до впливу низької температури (морозостійкість) [°C] -25 PN-72/C-05011.06

1 Дослідження проведені згідно норм у діючий редакції
2 Критерії оцінювання для категорії безпеки С2, В2 і А містяться у нормі PN-EN 14973     
3 Критерії оцінювання згідно Розпорядження Ради Міністрів від 30 квітня 2004 у справі допуску виробів до використання в гірничих підприємствах
  (Журнал Уряду № 99, поз. 1003) з подальшими змінами.

Поводження з використаним виробом
Ліквідація використаного виробу виконується за допомогою рекуперації, наприклад шляхом спалювання. 
У випадку відсутності можливості рекуперації допускається нейтралізація, наприклад зберігання на складі 
з нешкідливими або нейтральними відходами.


