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Fabryka T ransporterowych 
W

Zastosowanie
Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe trudno zapalne 

przeznaczone s  do transportu materia ów sypkich w warunkach 

zwi kszonego zagro enia po arowego np. do transportu w gla 

w zak adach przeróbczych na powierzchni zak adów górniczych 

lub w elektrowniach i elektro-ciep owniach. 

Ta my przeno nikowe, tkaninowo - gumowe trudno zapalne 

mog  przenosi  materia y o dowolnym uziarnieniu, ale ze 

wzgl du na bezpiecze stwo obs ugi przeno nika i 

zainstalowanej ta my zaleca si  maksymaln rednic  ziar-

en przenoszonego materia u do 300 [mm].

Budowa
Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe, trudno zapal-

ne sk adaj  si  z rdzenia tkaninowo - gumowego 2 – 5 - 

przek adkowego, ok adek gumowych: no nej i bie nej oraz 

obrze y gumowych. Mi dzy przek adkami tkaninowymi 

znajduje si  warstwa gumy mi dzyprzek adkowej. 

Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe trudno za-

palne produkowane s  na bazie tkaniny przek adkowej EP 

(poliestrowo-poliamidowa) lub PP (poliamidowo-poliami-

dowa).

 Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe trudno zapal-

ne produkowane s  zgodnie z norm  PN-EN ISO 14890 lub 

DIN 22102.

Ok adki i obrze a mog  zosta  wyprodukowane w ró nych 

klasach gumy ok adkowej wg tabeli 1.

W zale no ci od rodzaju ta my, spe niaj  one wymagania dla 

kategorii bezpiecze stwa 2A, 2B, 3A, 3B wg normy PN-EN 

12882. Wg normy ISO 433 ta my posiadaj  w asno  specjaln :

-  „K”: trudno zapalna z ok adkami wg normy ISO 340 lub

-  „S”: trudno zapalna z - i bez - ok adek wg normy ISO 340

Wszystkie produkowane odmiany ta m trudno zapalnych s

jednocze nie antyelektrostatyczne.

Grubo ci ok adek
Minimalna grubo  ok adki no nej (S ) i bie nej (S ) wynosi - 

1 2

2 [mm]

Maksymalna grubo  ok adki no nej S   wynosi:
1

-  dla typów 400/3; 500/3 - 8 [mm]

- dla typów 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5; 1000/3 - 10[mm]

-  dla pozosta ych typów – 12 [mm]

Zalecana maksymalna grubo  ok adki bie nej S  wynosi  – 
2

6 [mm]

Grubo ci ta m
W tabeli 2 podano przybli one grubo ci rdzeni ta m przeno-

nikowych tkaninowo – gumowych trudno zapalnych.

Przybli on  grubo  ca kowit  ta my o d owolnych 

grubo ciach ok adek mo na wyliczy  ze wzoru:

             

             S = S  + (S  + S )
3 1 2

gdzie:

S  –  przybli ona grubo  ca kowita ta my [mm]

S   –  grubo ok adki no nej [mm]
1

S   –  grubo  ok adki bie nej [mm]
2

S   –  grubo  rdzenia ta my odczytana z tablicy 2 [mm]
3
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Oznaczanie t y przy zamawianiu wg normy PN-EN ISO 14890

              
                               

                    14890        450        1000        EP         800        4        6+2        LK        2A

gdzie:

wykonanie wg normy

y [m]

szerok y [mm]

mat

wytrz y (typ t y) [N/mm]

liczba prz dzeniu

grubo ci ok adek gumowy ) i bie ) [mm] 
1 2

oznaczenie rodzaju t y (klasa gum ow y)

kategoria bezpiecz twa wg PN-EN 12882

Oznaczanie t y przy zamawianiu wg normy DIN 22102
                                                                                                           

             DIN 22102   -   1000  -      EP   -      800   /    4        6/2        Y         S

gdzie:

wykonanie wg normy

szerok y [mm]

mat

wytrz y (typ t y) [N/mm]

liczba prz dzeniu

grubo ci ok adek gumowy ) i bie ) [mm] 
1 2

oznaczenie klasy gum owej

w asno  specjalna t y wg DIN 22102

Ci ary ta m
W tabeli 2 podano przybli one ci ary rdzeni ta m prze-

no nikowych tkaninowo – gumowych trudno zapalnych. 

Przybli ony ci ar ta my o dowolnych grubo ciach ok adek 

mo na otrzyma  ze wzoru:

         

        M = m  + X*( S  + S )
1 1 2

gdzie:
2M   –  przybli ony ci ar ta my [kg/m ]

m  – ci ar rdzenia ta my odczytany dla odpowiedniego   
1

2           typu i rodzaju  ta my z tablicy 2 [kg/m ]

S    –  grubo  ok adki no nej [mm], 
1

S    –  grubo  ok adki bie nej [mm], 
2

X    –  warto  zale na od rodzaju ta my i wynosz ca:  
3 - dla klasy gumy ok adkowej H – 1,24 [g/cm ] 

3
  - dla klasy gumy ok adkowej D – 1,30 [g/cm ]  

3 - dla klasy gumy ok adkowej L i Z  – 1,29 [g/cm ]  
3 - dla klasy gumy ok adkowej Y  – 1,25 [g/cm ]

Minimalne rednice b bnów
W tabeli 3 podane zosta y zalecane minimalne rednice 

b bnów [mm] dla ta m, dla zakresu obci e  60 – 100 %, 

wyznaczone zgodnie z norm  DIN 22101: 

A  –  b bny nap dowe i inne b bny usytuowane  w rejonie  

          wysokich napi  ta my

B – b bny zwrotne i inne b bny usytuowane w rejonie 

         niskich napi  ta my

C – b bny odchylaj ce (zmiana kierunku biegu ta my 

          ≤30°)

Tabela 1.  W a ciwo ci fizyko - mechaniczne gumy ok adkowej ta m przeno nikowych tkaninowo – gumowych trudno zapalnych

Parametr Jednostka

Wymagania  dla  gum owej 

t z apalnych
1Metoda badania

Wg PN-EN ISO 14890 Wg DIN 22102

H D L Y Z

Wytrz oz anie, min. TS [MPa] 24 18 15 20 15 PN-ISO 37 (próbka typu 2)

Wy enie w chwili zerwania, min. E [%]
b

450 400 350 400 350 PN-ISO 37 (próbka typu 2)

Odporno  na cieranie, max. 3[mm ] 120 100 200 150 200 PN-ISO 4649 (metoda A)

Odporno  na dzia anie ciep a, w powietrzu, 

w warunkach: 70 [°C] x 168 [h], max.

[%]

b
[%]

±25

±25

PN-ISO 188 (metoda B)

PN-ISO 37 (próbka typu 2)

1 Badania prowadzone wg aktualnych wy
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Tabela 3.  

Tabela 2.  Zakres produkowanych typów t podstawowe szerok ary i gru  rdzeni ta z ikowych  

tkaninowo – gumowych trudno zapalnych

Znakowanie ta m
Standardowo na no nej ok adce ta my w odleg o ci 1÷3 [m] 

od pocz tku i ko ca ta my oraz w odst pach co oko o 15 [m] 

wg PN-EN ISO 14890 lub co oko o 10 [m] wg DIN 22102, 

umieszcza si  cech  trwa  w postaci odcisku reliefowego w 

gumie, zawieraj c  informacje wymagane wg normy PN-EN 

ISO 14890 lub DIN 22102. Oznakowanie trwa e zawiera 

nast puj ce informacje:

        -   wg PN-EN ISO 14890: nazwa (znak) wytwórcy,  

nazwa normy,  rodzaj  tkaniny,  typ ta my,  l iczba  

przek adek, klasa gumy, kategoria bezpiecze stwa,  

numer fabryczny ta my, dwie cyfry roku produkcji.

        - wg DIN 22102: nazwa (znak) wytwórcy, numer  

normy, rodzaj tkaniny, typ ta my, liczba przek adek,  

w asno  specjalna ta my, numer fabryczny ta my,  

ostatnie dwie cyfry roku produkcji. 

1
8

0
0

 

Typ t y/
ilo  

1Podstawowe szerok
Prz ona 

1prz

grubo  
rdzenia S  

3

2Prz on ar rdz /m

5
0

0

6
0

0

6
5

0

8
0

0

1
0

0
0

1
2

0
0

1
4

0
0

1
6

0
0

PP

Kategoria bezpiecz twa 
EN 12882/ w asno  specjalna 

wg DIN 22102

Kategoria bezpiecz twa 
EN 12882/ w asno  specjalna 

wg DIN 22102

EP PP 2A 2B 2A

400 /3 X X X X X X - - - 3,6 - 5,6 5,6 -

500 /4 X X X X X X - - - 4,8 - 7,4 7,4 -

500 /3 X X X X X X X X - 4,2 - 5,8 5,8 -

630 /3 X X X X X X X X X 4,8 4,8 6,2 6,2 6,1

630 /4 X X X X X X X X - 5,6 - 7,8 7,7 -

800 /3 X X X X X X X X X 5,1 5,4 6,7 6,7 6,5

800 /4 X X X X X X X X X 6,4 6,4 8,2 8,2 8,1

800 /5 X X X X X X X X X 8,0 - 10,3 10,3 -

1000 /3 - - X X X X X X X 5,4 5,7 6,9 6,8 6,9

1000 /4 - - X X X X X X X 6,8 6,8 8,9 8,9 8,4

1000 /5 - - X X X X X X X 8,0 8,0 10,3 10,3 10,2

1250 /3 - - X X X X X X X 6,6 6,3 8,4 8,3 7,7

1250 /4 - - X X X X X X X 7,2 7,2 9,2 9,2 8,7

1250 /5 - - X X X X X X X 8,5 8,5 11,1 11,1 10,5

1400 /4 - - - X X X X X X 8,0 7,6 10,7 10,7 9,2

1600 /4 - - - - X X X X X 8,8 8,4 11,1 11,0 10,3

1600 /5 - - - - X X X X X  9,0 9,5 11,5 11,4 11,7

1800 /4 - - - - - X X X X 10,0 - 12,4 12,3 -

1800 /5 - - - - - X X X X 10,0 - 13,5 13,3 -

2000 /4 - - - - - X X X X 10,0 10,4 12,4 12,3 11,7

2000 /5 - - - - - X X X X 11,0 10,5 13,8 13,8 12,8

2500 /4 - - - - - X X X X 11,6 11,2 14,3 15,4 13,1

2500 /5 - - - - - X X X X 12,5 13,0 15,4 15,4 14,7
1 Typy i szerok ymienione w Tablicy 2 do uzgodnienia z producentem.

EP

Typ t
Rdz Rdz

A B C A B C

400 /3 400 315 250 - - -

500 /3 400 315 250 - - -

630 /3 500 400 315

500 /4 500 400 315 - - -

400 315 250

630 /4 630 500 400 - - -

800 /3 500 400 315 500 400 315

800 /4 630 500 400 630 500 400

800 /5 800 630 500 - - -

1000 /3 630 500 400 500 400 315

1000 /4 800 630 500 630 500 400

1000 /5 800 630 500 800 630 500

1250 /3 800 630 500 630 500 400

1250 /4 800 630 500 630 500 400

1250 /5 1000 800 630 800 630 500

1400 /4 800 630 500 800 630 500

1600 /4 1000 800 630 800 630 500

1600 /5 1000 800 630 1000 800 630

1800 /4 1250 1000 800 - - -

1800 /5 1250 1000 800 - - -

2000 /4 1250 1000 800 1000 800 630

2000 /5 1250 1000 800 1000 800 630

2500 /4 1400 1250 1000 1000  800 630

2500 /5 1400 1250 1000 1250 1000  800
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ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl

www ttw

Centrala:  +48 32 649 71 00

 +48 32 649 71 01

D etingu:  +48 32 649 71 71 lub 73

D tu:  +48 32 649 71 83 lub 88

POS WANIE Z WYR YTYM

Tabela 4.  Parametry fizyko - mechaniczne t owych tkaninowo – gumowych trudno zapalnych

Parametr J. m.

Kategoria bezpiecz -
stwa wg PN-EN ISO 
14890 lub w asno

specjalna t y wg DIN 
22102

Typ t y 
Metoda
Bada

1wg 4
0

0

5
0

0

6
3

0
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0

0

1
0

0
0
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0
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0
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2
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0
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5

0
0

ym, min.
[N/mm] 2A, K 2B, S 3A 3B 4
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PN-EN 
ISO 283

Wy enie t y prz eniu 
równym 10 [%] wytrz
nominalnej t y, max. 

EP
[%] 2A, K 2B, S 3A 3B

1,5 2,5 3,0

PP 4

Wy enie t y przy zerwaniu, min. [%] 2A, K 2B, S 3A 3B 10

Wytrz zyjna t y:
ednia wart ó y prze-

ami tkaninowymi, min.
ednia wart ó

kami a rdzeniem, min.
[N/mm] 2A, K 2B, S 3A 3B

5,0

4,5

PN-EN  
ISO 252  

(metoda A)

Odporno  na dzia anie ciep a dla oznaczania wy-
trz z y elementami t y, 

ow warunkach: 70 [ C] x 168 [h]:
y prz ami, max.,

- miedz ami a rdzeniem, max.,

[%] 2A, K 2B, S 3A 3B
- 25
- 25

PN-ISO 188 
(metoda B)

PN-EN  
ISO 252 

(metoda A)

Czasy palenia oznaczone met
y cz dej grupy sz

pr ami, krótsz
- maksymalny cz ej próbki 
z ok adkami

[s]

2A, K 2B, S 3A 3B 45

15 PN-EN  
ISO 340Czasy palenia oznaczone met

y cz dej grupy sz
próbek be ótsz
- maksymalny cz ej próbki 
be

- 2B, S - 3B 45

15

Badanie tar oda A1 - - - 3A 3B Br
PN-EN 1554 
(metoda A1)

Rezystancja elektryczna t y, max. [ ] 2A, K 2B, S 3A 3B
PN-EN 83 x 10

ISO 284

Odporno  na nisk  temperatur

Klasa gumy H

[°C]

2A 2B 3A 3B -25

PN-72/C-
05011.06

Klasa gumy 
L, D

2A 2B 3A 3B -40

Klasa gumy 
Y, Z

K S - - -40

1 Badania prowadzone wg aktualnych wy

Wytrzyma o  na rozci ganie w kierunku 

Pakowanie
Standardowo ta m  zwija si  w nawój na drewnianych  

kr gach nawojowych o rednicy 450 [mm] z kwadratowym 

otworem w rodku o boku 230 [mm]. Zwini te ta my za-

bezpiecza si  przed rozwini ciem w czasie transportu 

poprzez spi cie ta m  polipropylenow . 

rednica nawoju
Przybli on rednic  nawoju ta my D [m] o d ugo ci L [m], 

grubo ci S [mm] mo na uzyska  ze wzoru: 


