FIT WOLBROM®

Tasmy przenosnikowe

tkaninowo - gumowe
trudno zapalne

Zastosowanie

Tasmy przenosnikowe tkaninowo - gumowe trudno zapalne
przeznaczone sg do transportu materiatoéw sypkich w warunkach
zwiekszonego zagrozenia pozarowego np. do transportu wegla
w zaktadach przerébczych na powierzchni zaktadéw gérniczych
lub w elektrowniach i elektro-cieptowniach.

Tasmy przenosnikowe, tkaninowo - gumowe trudno zapalne
mogq przenosi¢ materiaty o dowolnym uziarnieniu, ale ze
wzgledu na bezpieczenstwo obstugi przenosnika i
zainstalowanej tasmy zaleca sie maksymalng $rednice ziar-
en przenoszonego materiatu do 300 [mm].

Budowa

Tasmy przenosnikowe tkaninowo - gumowe, trudno zapal-
ne skfadajg sie z rdzenia tkaninowo - gumowego 2 — 5 -
przektadkowego, oktadek gumowych: nosnej i bieznej oraz
obrzezy gumowych. Miedzy przektadkami tkaninowymi
znajduje sie warstwa gumy miedzyprzektadkowej.

Tasmy przenosnikowe tkaninowo — gumowe trudno za-
palne produkowane sg na bazie tkaniny przektadkowej EP
(poliestrowo-poliamidowa) lub PP (poliamidowo-poliami-
dowa).

Tasmy przenosnikowe tkaninowo — gumowe trudno zapal-
ne produkowane sg zgodnie z normg PN-EN SO 14890 lub
DIN22102.

Oktadki i obrzeza mogg zosta¢ wyprodukowane w réznych

Fabryka Tasm Transporterowych
Wolbrom S. A.

klasach gumy oktadkowej wg tabeli 1.

W zaleznosci od rodzaju tasmy, spetniajg one wymagania dla
kategorii bezpieczenstwa 2A, 2B, 3A, 3B wg normy PN-EN
12882. Wg normy ISO 433 tasmy posiadajg wtasnosc specjalna:
-, K”:trudno zapalna z oktadkamiwg normy I1SO 340 lub

- ,S”:trudno zapalnaz-ibez- oktadek wg normy ISO 340

Wszystkie produkowane odmiany tasm trudno zapalnych sg
jednoczesnie antyelektrostatyczne.

Grubosci oktadek

Minimalna grubos¢ oktadki nosnej (S,) i bieznej (S,) wynosi -
2 [mm]

Maksymalna grubos¢ oktadkinoénejS, wynosi:

- dlatypéw 400/3;500/3 -8 [mm]

- dla typdw 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5; 1000/3 - 10[mm]
- dlapozostatych typéw—12 [mm]

Zalecana maksymalna grubos$¢ oktadki bieznej S, wynosi —
6 [mm]

Gruboscitasm

W tabeli 2 podano przyblizone grubosci rdzeni tasm przeno-
$nikowych tkaninowo —gumowych trudno zapalnych.
Przyblizong grubos$¢ catkowitg tasmy o dowolnych
grubosciach oktadek mozna wyliczy¢ ze wzoru:

$=S,+(S,+S,)
gdzie:
S —przyblizona grubos¢ catkowita tasmy [mm]
S, —grubosc¢oktadkinosnej[mm]
S, —grubosc oktadki bieznej [mm]
S, —grubos$¢rdzeniatasmy odczytanaztablicy 2 [mm]
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Oznaczanie tasmy przy zamawianiu wg normy PN-EN ISO 14890

gdzie:
wykonanie wg normy

14890 50
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ilos¢ tasmy [m]

szeroko$¢ tasmy [mm]

materiat przektadek

wytrzymatos¢ tasmy (typ tasmy) [N/mm]

liczba przektadek w rdzeniu

grubosci oktadek gumowych: nosnej (S,) i bieznej (S,) [mm]

oznaczenie rodzaju tasmy (klasa gumy oktadkowej i wtasnosc¢ specjalna tasmy)

kategoria bezpieczenstwa wg PN-EN 12882

Oznaczanie tasmy przy zamawianiu wg normy DIN 22102

gdzie:
wykonanie wg normy

DIN 22102| - 1000|- EP|- 800|/
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szerokos¢ tasmy [mm]

materiat przektadek

wytrzymatos¢ tasmy (typ tasmy) [N/mm]

liczba przektadek w rdzeniu

grubosci oktadek gumowych: nosnej (S,) i bieznej (S,) [mm]

oznaczenie klasy gumy oktadkowe;j

wtasnosé specjalna tasmy wg DIN 22102

Ciezarytasm

W tabeli 2 podano przyblizone ciezary rdzeni tasm prze-
nosnikowych tkaninowo — gumowych trudno zapalnych.
Przyblizony ciezar tasmy o dowolnych grubosciach oktadek
mozna otrzymacd ze wzoru:

M=m_ +X*(S,+S,)
gdzie:
M — przyblizony ciezartasmy [kg/m?]
m, — cigzar rdzenia tasmy odczytany dla odpowiedniego
typuirodzaju tasmyztablicy 2 [kg/m?]
S, — grubos¢ oktadkinosnej[mm],
S, — grubos¢oktadkibieznej [mm],
X — wartosc¢zalezna od rodzaju tasmy i wynoszaca:
-dla klasy gumy oktadkowejH—1,24 [g/cm?]

-dlaklasy gumy oktadkowej D—1,30 [g/cm?]
-dlaklasy gumy oktadkowejLiZ —1,29 [g/cm?]
-dlaklasy gumy oktadkowejY —1,25[g/cm?3]

Minimalne srednice bebnow

W tabeli 3 podane zostaty zalecane minimalne $rednice

bebnéw [mm] dla tasm, dla zakresu obcigzen 60 — 100 %,

wyznaczone zgodnie znormga DIN 22101:

A — bebny napedowe i inne bebny usytuowane w rejonie
wysokich napie¢ tasmy

B — bebny zwrotne i inne bebny usytuowane w rejonie
niskich napiec tasmy

C — bebny odchylajgce (zmiana kierunku biegu tasmy
<30°)

Tabela 1. Witasciwosci fizyko - mechaniczne gumy oktadkowej tasm przenosnikowych tkaninowo — gumowych trudno zapalnych

Wymagania dla gumy oktadkowej
tasm trudnozapalnych
Parametr Jednostka Wg PN-EN ISO 14890 Wg DIN 22102 Metoda badania*
H D L Y 4
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, min. TS [MPa] 24 18 15 20 15 PN-ISO 37 (prébka typu 2)
Wydtuzenie w chwili zerwania, min. E, [%] 450 400 350 400 350 PN-ISO 37 (probka typu 2)
Odpornos¢ na Scieranie, max. [mm?3] 120 100 200 150 200 PN-ISO 4649 (metoda A)
Odpornoéé na dziatanie ciepta, w powietrzu, | ATS [%] +25 PN-ISO 188 (metoda B)
w warunkach: 70 [°C] x 168 [h], max. AE, [%] 425 PN-ISO 37 (prébka typu 2)

1 Badania prowadzone wg aktualnych wydan norm
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Tabela 2. Zakres produkowanych typow tasm, podstawowe szerokosci, ciezary i grubosci rdzeni tasm przenosnikowych
tkaninowo — gumowych trudno zapalnych

Podstawowe szerokosci tasm [mm] * - Przyblizony ciezar rdzenia [kg/m?]
ilogé o ol o| cusclEa* e o | o rdzenia S, Kategoria bezpieczeristwa Kategoria bezpieczeristwa
przektadek’ | § 8§ B/ 8 8 ] § 8 8 [mm] EN 12882/ wtasnos¢ specjalna EN 12882/ wtasnos¢ specjalna
e el B wg DIN 22102 wg DIN 22102
EP PP 2A,3A/ K 2B,3B/S 2A,3A/ K
400 /3 X X X X X X - - - 3,6 - 5,6 5,6 -
500 /3 X X X X X X X X - 4,2 - 5,8 5,8 -
500 /4 X X X X X X - - - 4,8 - 7,4 7,4 -
630 /3 X | X | X | X X | X | x| x/|x 4,8 48 6,2 6,2 6,1
630 /4 X X X X X X X X - 5,6 - 7,8 7,7 -
800 /3 X X X X X X X X X 51 5,4 6,7 6,7 6,5
800 /4 X X X X X X X X X 6,4 6,4 8,2 8,2 8,1
800 /5 X X X X X X X X X 8,0 - 10,3 10,3 -
1000 /3 - - X X X X X X X 5,4 5,7 6,9 6,8 6,9
1000 /4 - - X X X X X X X 6,8 6,8 8,9 8,9 8,4
1000 /5 - - X X X X X X X 8,0 8,0 10,3 10,3 10,2
1250 /3 - - X X X X X X X 6,6 6,3 8,4 8,3 7,7
1250 /4 Sl - X | X[ XX | x| Xx]|X 7,2 7,2 9,2 9,2 8,7
1250 /5 - - X X X X X X X 8,5 8,5 11,1 11,1 10,5
1400 /4 - - - X X X X X X 8,0 7,6 10,7 10,7 9,2
1600 /4 - - - - X X X X X 8,8 8,4 111 11,0 10,3
1600 /5 - - - - X X X X X 9,0 9,5 11,5 11,4 11,7
1800 /4 - - - - - X X X X 10,0 - 12,4 12,3 -
1800 /5 - - - - - X X X X 10,0 - 13,5 13,3 -
2000 /4 - - - - - X X X X 10,0 10,4 12,4 12,3 11,7
2000 /5 - - - - - X X X X 11,0 10,5 13,8 13,8 12,8
2500 /4 - - - - - X X X X 11,6 11,2 14,3 15,4 13,1
2500 /5 - - - - - X X X X 12,5 13,0 15,4 15,4 14,7
1Typy i szerokosci tasm inne niz wymienione w Tablicy 2 do uzgodnienia z producentem.
Tabela 3. Minimalne srednice bebnéw [mm]
Typ tasmy/ilo$é przektadek A Rdz(;n EP C A Rdz(;n PP C
400 /3 400 315 250 - - -
500 /3 400 315 250 - - -
630 /3 500 400 315 400 315 250
500 /4 500 400 315 - - -
630 /4 630 500 400 - - -
800 /3 500 400 315 500 400 315
800 /4 630 500 400 630 500 400
800 /5 800 630 500 - - -
1000 /3 630 500 400 500 400 315
1000 /4 800 630 500 630 500 400
1000 /5 800 630 500 800 630 500
1250 /3 800 630 500 630 500 400
1250 /4 800 630 500 630 500 400
1250 /5 1000 800 630 800 630 500
1400 /4 800 630 500 800 630 500
1600 /4 1000 800 630 800 630 500
1600 /5 1000 800 630 1000 800 630
1800 /4 1250 1000 800 - - -
1800 /5 1250 1000 800 - - -
2000 /4 1250 1000 800 1000 800 630
2000 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2500 /4 1400 1250 1000 1000 800 630
2500 /5 1400 1250 1000 1250 1000 800
Znakowanie taém - wg PN-EN ISO 14890: nazwa (znak) wytworcy,

Standardowo na nos$nej oktadce tasmy w odlegtosci 1+3 [m]
od poczatku i korica tasmy oraz w odstepach co okoto 15 [m]
wg PN-EN 1SO 14890 lub co okoto 10 [m] wg DIN 22102,
umieszcza sie ceche trwatg w postaci odcisku reliefowego w
gumie, zawierajgca informacje wymagane wg normy PN-EN
ISO 14890 lub DIN 22102. Oznakowanie trwate zawiera
nastepujgce informacje:

nazwa normy, rodzaj tkaniny, typ tasmy, liczba
przektadek, klasa gumy, kategoria bezpieczenstwa,
numer fabryczny tasmy, dwie cyfry roku produkcji.

- wg DIN 22102: nazwa (znak) wytworcy,-numer
normy, rodzaj tkaniny,~typ tasmy, liczba przektadek,
wtasnos¢ specjalna tasmy, numer fabryczny tasmy,
ostatnie dwie cyfry roku produkcji.
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Pakowanie

Standardowo tasme zwija sie w nawdj na drewnianych
kregach nawojowych o srednicy 450 [mm] z kwadratowym
otworem w $rodku o boku 230 [mm]. Zwiniete tasmy za-
bezpiecza sie przed rozwinieciem w czasie transportu
poprzez spiecie tasma polipropylenowa.

Srednica nawoju
Przyblizong srednice nawoju tasmy D [m] o dtugosci L [m],
grubosci S [mm] mozna uzyskac ze wzoru:

1,27xL xS

= 1000

0,25 +

Tabela 4. Parametry fizyko - mechaniczne tasm przenosnikowych tkaninowo — gumowych trudno zapalnych

Kategoria bezpieczen- Typ tasmy
stwa wg PN-EN 1SO Metoda
Parametr J.m. 14890 lub wtasnosé ol o ol o2 0 olo o oo Badan
specjalnatasmywgDIN |2 /@ 8/ 8|8 §|8 & 8 2 wg?!
Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku olo|lo|lo[8/2/8/8/8/8|8
podtuznym, min. [N/mm] | 2A, K | 2B,S | 3A B3 3 38 SI938 384
Wydtuzenie ta$my przy obcigzeniu EP 1,5 2,5 3,0 PN-EN
réwnym 10 [%] wytrzymatosci [%] 2A,K | 2B,S | 3A 3B ISO 283
nominalnej tamy, max. PP 4
Wydtuzenie tasmy przy zerwaniu, min. [%] 2A,K | 2B,S| 3A 3B 10
Wytrzymatos¢ adhezyjna tasmy:
- $rednia warto$¢ wynikdéw badan miedzy prze- PN-EN
ktadkami tkaninowymi, min. 5,0 I1SO 252
- $rednia warto$¢ wynikéw badan miedzy oktad- [N/mm] | 2A,K | 2B,S | 3A 3B (metoda A)
kami a rdzeniem, min. 4,5
Odpornos¢ na dziatanie ciepta dla oznaczania wy- PN-I1SO 188
trzymatosci adhezyjnej miedzy elementami tasmy, 25 (metoda B)
w warunkach: 70 [°C] x 168 [h]: [%] 2A,K | 2B,S| 3A 3B 35 PN-EN
- miedzy przektadkami, max., 1SO 252
- miedzy oktadkami a rdzeniem, max., (metoda A)
Czasy palenia oznaczone metodg ptomieniowa:
- t3czny czas palenia sie kazdej grupy szesciu
prébek z oktadkami, krétszy niz:. 2A,K | 2B,S| 3A 3B 45
- maksymalny czas palenia sie pojedynczej probki
z oktadkami sl 15 PN-EN
s
Czasy palenia oznaczone metoda ptomieniowa: 150 340
- taczny czas palenia sie kazdej grupy szesciu
prébek bez oktadek, krétszy niz: - 2B, S - 3B 45
- maksymalny czas palenia sie pojedynczej probki
bez oktadek 15
. . . - PN-EN 1554
Badanie tarcia na bebnie, metoda Al - - - 3A 3B Brak ptomienia (metoda A1)
) , . PN-EN
Rezystancja elektryczna tasmy, max. Q] 2A,K | 2B,S| 3A 3B 3x10
ISO 284
Klasa gumy H 2A 2B 3A 3B -25
L . Klasa gumy o PN-72/C-
Odpornos¢ na niska temperature LD [°cl 2A 2B 3A 3B -40 05011.06
Klasa gumy
Y2 K S - - -40

! Badania prowadzone wg aktualnych wydar norm

POSTEPOWANIE Z WYROBEM ZUZYTYM

Likwidacja zuzytego wyrobu poprzez odzysk np. poprzez spalanie. W przypadku braku mozliwosci odzysku dopuszczalne jest
unieszkodliwienie np. poprzez sktadowanie na sktadowisku odpaddw innych niz niebezpieczne lub obojetne.

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A.
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl
www.fttwolbrom.com.pl

FTT WOLBROM®

Centrala: +48 32 649 71 00

tel/fax: +48 32 649 71 01

Dziat Marketingu: +48 32 649 71 71 lub 73
Dziat Eksportu: +48 32 649 71 83 lub 88
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