








Tabela 4. Parametry fizyko-mechaniczne tasm przenosnikowych tkaninowo - gumowych trudno palnych GTP

Typ tasmy
Metoda badan
Parametr J.m. ] § E : § § § g et
Sleof(o|6|o|a|a| &
L, . . ) ) ) (o) = = = = = N N
Wytrzymatos¢ na rozcigganie w kierunku podtuznym, min. [N/mm] | § g Blsalyg gl 3
c|lo|lea|ea|ea|o]| o
Wydtuzenie tasmy przy obcigzeniu réwnym 10 [%] wytrzymatosci nominalnej o
o (%] 4,0 PN-EN ISO 283
Wydtuzenie tasmy przy zerwaniu, min. [%] 10
Wytrzymatosé adhezyjna tasmy: PN-EN ISO 252
- Srednia warto$é wynikéw badan miedzy przektadkami tkaninowymi, min. [N/mm] 6,0 (metoda A)
- $rednia wartos¢ wynikéw badan miedzy oktadkami a rdzeniem, min.
4,5
Odpornos¢ na dziatanie ciepta dla oznaczania wytrzymatosci adhezyjnej miedzy PN-ISO 188
elementami tasmy, w powietrzu, w warunkach: 70 [°C] x 168 [h]: %] (metoda B)
- miedzy przektadkami, max., . -25 PN-EN ISO 252
- miedzy oktadkami a rdzeniem, max., -25 (metoda A)
Czasy palenia oznaczone metodg ptomieniowa 2:
- taczny czas palenia sie kazdej grupy szesciu prébek z oktadkami, krétszy niz:. 45
- maksymalny czas palenia sie pojedynczej probki z oktadkami (5] 15 PN-EN ISO 340
- taczny czas palenia sie kazdej grupy szesciu prébek bez oktadek, krétszy niz:. 45
- maksymalny czas palenia sie pojedynczej probki bez oktadek 15
Czasy palenia i zarzenia oznaczone metoda ptomieniowa 3:
- $redni czas palenia i zarzenia kazdej grupy szesciu probek z oktadkami, max.: 5
- maksymalny czas palenia i zarzenia pojedynczej prébki z oktadkami [s] 10 PN-93/C-05013
- $redni czas palenia i zarzenia kazdej grupy szesciu probek bez oktadek, max.: 10
- maksymalny czas palenia i zarzenia pojedynczej prébki bez oktadek 15
Rezystancja elektryczna tasmy, mniejsza niz %3 [Q] 3x 108 PN-EN ISO 284
Odpornosc¢ na niska temperature [°C] -25 PN-72/C-05011.06

* Badania prowadzone wg aktualnych wydan norm

2 Kryteria oceny dla kategorii bezpieczeristwa C2, B2 i A zawarte w normie PN-EN 14973

3 Kryteria oceny wg Rozporzadzenia Rady Ministréw z dn. 30 kwietnia 2004 w sprawie dopuszczania wyrobéw do stosowania w zaktadach gérniczych (Dz. U. nr 99, poz. 1003) z
pézniejszymi zmianami

POSTEPOWANIE Z WYROBEM ZUZYTYM

Likwidacja zuzytego wyrobu poprzez odzysk np. poprzez spalanie. W przypadku braku mozliwosci odzysku dopuszczalne jest
unieszkodliwienie np. poprzez sktadowanie na sktadowisku odpaddw innych niz niebezpieczne lub obojetne.

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A. Centrala: +48 32 649 71 00
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom tel/fax: +48 32 649 71 01

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl FIT WOLBROM® Dziat Marketingu: +48 32 649 71 71 lub 73
www.fttwolbrom.com.pl Dziat Eksportu: +48 32 649 71 83 lub 88

Data wydania: 09/2023. Aktualna karta katalogowa znajduje sie na stronie internetowej: www.fttwolbrom.com.pl ST/4/4



