FTIT WOLBROM®

tkaninowo - gumowe
odporne na
podwyzszone
temperatury

Zastosowanie

Tasmy przenos$nikowe tkaninowo - gumowe odporne na
podwyzszone temperatury stuzg do transportu materiatéw
gorgcych do maksimum +280 [°C], w zakresie temperatur
otoczeniaod—-40[°C] do+60[°C].

Rodzaje tasm przenosnikowych tkaninowo-gumowych
odpornych na podwyzszone temperatury zawiera Tabela 1.

Budowa

Tasmy przenosnikowe tkaninowo — gumowe odporne na
podwyzszone temperatury, sktadajg sie z rdzenia tkanino-
wo - gumowego 2 do 5 — przektadkowego, oktadek gumo-
wych: nosnej i bieznej oraz obrzezy gumowych. Miedzy
przektadkami tkaninowymi znajduje sie warstwa gumy
miedzyprzektadkowej.

W zakresie konstrukcji, wymiaréow tasm i ich poszczegol-
nych elementdéw oraz tolerancji tych wymiaréw, potaczen
przektadek tkaninowo-gumowych i parametréw wytrzy-
matosciowych tasmy zgodne sg z normg PN-EN ISO 14890.
Tasmy przenosnikowe tkaninowo — gumowe odporne na
podwyzszone temperatury spetniajg wymagania dla kate-
gorii bezpieczenstwa 1 wg normy PN-EN 12882.

W celu ochrony rdzenia przed podwyzszong temperaturg,
tasmy T120, T150 i T200 produkowane sg z oktadkami
gumowymi o minimalnej zalecanej grubosci 4+2 mm, a tasmy
T280 z oktadkami o minimalnej zalecanej grubosci 6+2 mm.

Tasmy przenosSnikowe

Fabryka Tasm Transporterowych
Wolbrom S. A.

Tasmy przenosnikowe tkaninowo —gumowe odporne na podwyz-
szone temperatury produkowane sg w oparciu o WT-13.

Rodzaje

Produkowane sg nastepujace rodzaje tasm przeznaczonych
do transportu materiatébw o podwyzszonych tempera-
turach:

-T120-do materiatow o temperaturze do+120[°C],
-T150-do materiatow o temperaturze do+150 [°C],
-T200-do materiatow o temperaturze do+200 [°C],
-T280-do materiatow o temperaturze do+280 [°C].

Tasmy przenosnikowe tkaninowo — gumowe odporne na
podwyzszone temperatury produkowane sg na bazie tkanin:
- PP -poliamidowo-poliamidowa,

- EP -poliestrowo-poliamidowa.

Grubosci oktadek

Minimalna grubosc oktadki nosnej (S,) dla tasm T120; T150;

T200 wynosi: 4 [mm].

Minimalna grubos¢ oktadki nosnej (S,) dla tasm T280

wynosi: 6 [mm].

Minimalna grubos¢ oktadki bieznej (S,) dla wszystkich

rodzajow tasm wynosi: 2 [mm].

Maksymalna grubos¢ oktadkinosnejs, wynosi:

- dlatypéw400/3;500/3: 8 [mm]

- dla typéw 500/4; 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5;
1000/3: 10 [mm]

- dlapozostatych typéw: 12 [mm]

Zalecana maksymalna grubos¢ oktadki bieznej S, wynosi:

6 [mm]
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Oznaczanie tasmy przy zamawianiu

WT-13/...| 450| 1000 EP| 800

I~

6+2| 1200
gdzie:

wykonanie wg (Warunki Techniczne FTT)

ilos¢ tasmy [m]

szeroko$¢ tasmy [mm)]

materiat przektadek

wytrzymatosé tasmy (typ tasmy) [N/mm]

liczba przektadek w rdzeniu

grubosci oktadek gumowych: nodnej (S,) i bieznej (S,) [mm]
oznaczenie rodzaju tasmy

Gruboécitasém A — bebny napedowe iinne bebny usytuowane w rejonie
wysokich napiec tasmy

B — bebny zwrotne i inne bebny usytuowane w rejonie
niskich napieétasmy

C — bebny odchylajagce (zmiana kierunku biegu tasmy
<30°)

W tabeli 2 podano przyblizone grubosci rdzeni tasm prze-
nosnikowych tkaninowo — gumowych odpornych na pod-
wyzszone temperatury. Przyblizong grubosé¢ catkowitg ta-
smy o dowolnych grubosciach oktadek mozna wyliczy¢ ze
wzoru:
- $=S,+(S,+S,)

gdzie: 3 o Znakowanie tasm
> - przyblllfona gr.ubo§c catlowita tasmy[rT]m] Standardowo na oktadce taSmy w odlegtosci 1+3 [m] od
S, —grubosé¢rdzeniatasmy odczytanaztablicy 2 [mm] S ,

o RS poczatku i korica tasmy oraz w odstepach co okoto 20 [m]
S, —grubos¢ oktadkinosnej [mm] umieszcza sie ceche trwatg w postaci odcisku reliefowego w

5, —grubosc oktadki bieznej [mm] gumie, zawierajgcg: nazwe wytwadrcy, oznaczenie wg wyzej

wymienionego wzoru oznaczenia (bez podania dtugosci,
Ciqiary tasm szerokosci oraz grubosci oktadek), numer tasmy, ostatnie
W tabeli 2 podano przyblizone ciezary rdzeni tasm przeno- dwie cyfry roku produkgji.

$nikowych tkaninowo — gumowych odpornych na
podwyzszone temperatury. Przyblizony ciezar tasmy o

dowolnych grubosciach oktadek mozna otrzymac ze wzoru: Pakowanie
M=m,+Xx(S,+S,) Standardowo tasme zwija sie w nawdj na drewnianych
1 1 2

kregach nawojowych o srednicy 450 [mm] z kwadratowym
otworem w s$rodku o boku 230 [mm]. Zwiniete tasmy za-
bezpiecza sie przed rozwinieciem w czasie transportu po-
przez skucie tasma polipropylenowa.

gdzie:

M — przyblizony ciezar tasmy [kg/m?]

m, — cigzar rdzenia tasmy odczytany dla odpowiedniego
typuirodzaju tasmyztabeli2 [kg/m?]

S, — grubo$¢oktadkinosnej[mm]

S, — grubosc oktadki bieznej [mm)] Srednica nawoju

X - wartos¢zalezna od rodzaju tasmy | wynoszaca: Przyblizong Srednice nawoju tasmy D [m] o dtugosci L [m],

. . 3
-dlarodzajuT120:1,15 [g/cms] grubosci S [mm] mozna uzyskac ze wzoru:
-dlarodzajuT150:1,14[g/cm’]

-dlarodzajuT200: 1,08 [g/cm’]

-dlarodzajuT280: 1,08 [g/cm’] D= 1025+ 1.27xLxS
A 1000

Minimalne srednice bebnow

W tabeli 3 podane zostaty zalecane minimalne $rednice
bebnéw [mm] dla tasm, dla zakresu obcigzen 60 — 100 %,
wyznaczone zgodnie znormg DIN 22101:

Tabela 1. Rodzaje tasm przeno$nikowych tkaninowo - gumowych odpornych na podwyiszone temperatury

Rodzai taém Maksymalna temperatura przenoszonego Dopuszczalna (maksymalna) temperatura
) Y materiatu do [°C] powierzchni tasmy do [°C]
T120 120 100
T150 150 130
T200 200 180
T280 280 200
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Tabela 2. Wtasciwosci fizyko - mechaniczne gumy oktadkowej tasm przenos$nikowych tkaninowo — gumowych
odpornych na podwyzszone temperatury

Wymagania dla gumy oktadkowej tasm odpornych na

Parametr Jednostka podwyiszona temperature Metoda badania wg *
T120 T150 T200 T280
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, min. TS [MPa] 15 15 12 12 PN-I1SO 37 (prdbka typu 2)
Wydtuzenie w chwili zerwania, min. E, [%] 350 350 400 400 PN-ISO 37 (prébka typu 2)
Odpornosé na Scieranie, max. - [mm?3] 150 150 150 150 PN-ISO 4649 (metoda A)
. A TS [%] +40 . - .
+100 [°C] x 72 [h], max AE (%] 160 i} ) )
Odpornosc na o A TS [%] - +45 - - PN-ISO 188 (metoda B)
dziatanie 125 [Clx 72 [h], max. | 5 E, (%] - +65 - - PN-ISO 37 (prébka typu 2)
ciepta TS [MPa] 10
w powietrzu, | +125 [°C] x 168 [h], min. a - - -
w warunkach: rel [h] E, [%] - - 300 -
° . TS MPa] - - - 4
+175 [°C] x 168 [h], min. E %] i} ) ) 150

! Badania prowadzone wg aktualnych wydan norm

Tabela 3. Zakres produkowanych typow tasm, podstawowe szerokosci, ciezary i grubosci rdzeni tasm.

Typ tasmy/ Podstawowe szerokos¢ tasm [mm] * Przybli?ona B = e
iloé¢ prze- rdzenia S, [mm] T120 T150 T200 T280
Kladek 500 | 600 | 650 | 800 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800 EP PP EP PP EP PP EP PP PP EP
400 | /3| X X X X X X - - - 3,6 - 50| - | 50| - | 49| - - -
500 /3 X X X X X X X - - 4,2 - 5,6 - 5,6 - 55 - - 51
630 /3 X X X X X X X X X 51 4,8 6,1 58 6,1 58 6,0 5,7 5,5 5,6
630 | /4 | X X X X X X X 5 5 5,6 5 75| - |75 | - | 73| - - | 67
800 /3 X X X X X X X X X 5,7 54 69 | 63 | 65 6,2 64 | 61 59 | 61
800 | /4 | Xx X X X X X X X X 6,8 6,4 82 | 78| 81|77 |80 )| 76| 74| 75
800 /5 X X X X X X X - - 7,0 - 9,4 - 9,3 - 9,2 - - 8,4
1000 | /3 - - X X X X X X X 6,0 5,7 73 67 | 72 | 67 | 71 | 66 | 64 | 6.7
1000 | /4 - - X X X X X X X 7,6 6,8 92 | 80|92 80|90 78| 7681
1000 | /5 - - X X X X X X X 8,5 8,0 10,2 | 9,7 | 102 | 97 | 100 | 95 | 92 | 94
1250 | /3 - - X X X X X X X 6,9 6,3 8,3 7,4 8,2 7,4 8,1 73 7,1 7,8
1250 | /4 5 5 X X X X X X X 8,0 7,2 97 | 83|96 |83|95 |81 79|90
1250 | /5 - - X X X X X X X 9,5 8,5 11,6 | 10,0 | 10,9 | 10,0 | 10,7 | 98 | 9,5 | 10,2
1400 | /4 . . . X X X X X X 8,4 7,6 102 | 89 | 102 | 89 | 100 87 | 85 | 9,7
1600 | /4 - - - - X X X X X 9,2 8,4 110 99 |110| 99 | 108 | 97 | 95 | 104
1600 | /5 - - - - X X X X X 10,0 9,5 12,1 11,2 | 12,1 | 11,1 | 11,9 | 11,0 | 10,6 | 11,2
1800 | /4 - - - - - X X X X 9,6 104 | 11,4 | 115 | 11,4 | 11,4 | 11,2 | 11,3 | 11,0 | 10,8
1800 | /5 - - - - - X X X X 10,5 10,5 12,8 | 12,4 | 12,7 | 12,4 | 12,6 | 12,2 | 11,8 | 12,1
2000 | /4 - - - - - X X X X 9,6 10,4 11,4 | 115|114 | 11,4 | 11,2 | 11,3 | 11,0 | 10,8
2000 | /5 5 5 . . . X X X X 11,5 105 | 13,8124 | 137|124 | 13,6 | 122 | 11,8 | 13,0
2500 | /4 - - - - - X X X X 12,8 11,2 149 | 12,8 | 149 | 12,7 | 14,7 | 12,5 | 12,3 | 14,0
2500 | /5 . . . . . X X X X 13,0 130 | 154|143 | 154|143 | 152|141 | 13,7 | 146
' Szerokosci tasm inne niz wymienione w Tabeli 3 do uzgodnienia z producentem.
Tabela 4. Minimalne $rednice bebnéw [mm]
Typ tasmy/ilosé przektadek Relzed EP Rdzeri PP
A B C A B C
400 /3 400 315 250 - - -
500 /3 400 315 250 - - -
500 /4 500 400 315 = ° °
630 /3 500 400 315 400 315 250
630 /4 630 500 400 - - -
800 /3 630 500 400 500 400 315
800 /4 800 630 500 630 500 400
800 /5 800 630 500 = S -
1000 /3 630 500 400 500 400 315
1000 /4 800 630 500 630 500 400
1000 /5 1000 800 630 800 630 500
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Tabela 4. Minimalne Srednice bebnéw [mm]

. i Rdzen EP Rdzen PP
Typ tasmy/ilo$¢ przektadek . B - . B =
1250 /3 800 630 500 630 500 400
1250 /4 800 630 500 630 500 400
1250 /5 1000 800 630 800 630 500
1400 /4 1000 800 630 630 500 400
1600 /4 1000 800 630 800 630 500
1600 /5 1250 1000 800 800 630 500
1800 /4 1000 800 630 1000 800 630
1800 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2000 /4 1000 800 630 1000 800 630
2000 /5 1250 1000 800 1000 800 630
2500 /4 1400 1250 1000 1000 800 630
2500 /5 1400 1250 1000 1250 1000 800

Tabela 5. Parametry fizyko - mechaniczne tasm przenosnikowych tkaninowo — gumowych odpornych na podwyiszone
temperatury

Wymagania
Typ tasmy Metoda

Parametr J.m. Rodzaj tasmy Badan

wg!

400
500
630
800

Wytrzymatosé na rozcigganie w kierunku
podtuznym, min.

400
500
630
800

[N/mm] [T120 T150 T200 T280

1400 | 1400
1600 | 1600
1800 | 1800

2000 | 2000
2500 | 2500

1250 | 1250

1000 | 1000

N
&)
&
[=)

Wydtuzenie tasmy przy obcigzeniu réwnym EP 5
#Oai%] wytrzymatosci nominalnej tasmy, o [%] |T120 T150 7200 T280 , PN-EN 1SO 283

Wydtuzenie tasmy przy zerwaniu, min. [%] |T120 T150|T200 T280 10

Wytrzymatos¢ adhezyjna tasmy:
- Srednia warto$¢ wynikéw badan miedzy 4,5 PN-EN 1SO 252
przektadkami tkaninowymi, min. [N/mm]
- érednia wartos¢ wynikow badan miedzy T120|T150 T200 T280 3,5 (metoda A)
oktadkami a rdzeniem, min.

Odpornosc¢ na dziatanie ciepta dla oznaczania wy-
trzymatosci adhezyjnej miedzy elementami tasmy,
w powietrzu, w warunkach: 100 [°C] x 72 [h]: T120 -
- miedzy przektadkami, max.,
- miedzy oktadkami a rdzeniem, max., +30

T — : (%) 0
Odpornos¢ na dziatanie ciepfa dla oznaczania wy- = =

trzymatosci adhezyjnej miedzy elementami tasmy, -
w powietrzu, w warunkach: 125 [°C] x 72 [h]: - |T150 PN-ISO 188
- miedzy przektadkami, max., (metoda B)
- miedzy oktadkami a rdzeniem, max.,

PN-EN ISO 252

Odpornos¢ na dziatanie ciepta dla oznaczania wy- (metoda A)

trzymatosci adhezyjnej miedzy elementami tasmy,

w powietrzu, w warunkach: 125 [°C] x 168 [h]:

- miedzy przektadkami, min., T200

- miedzy oktadkami a rdzeniem, min., - - = BI5
[N/mm] ’

Odpornosc¢ na dziatanie ciepta dla oznaczania wy- 2,5

trzymatosci adhezyjnej miedzy elementami tasmy,

w powietrzu, w warunkach: 175 [°C] x 168 [h]: 1280

- miedzy przektadkami, min.,

- miedzy oktadkami a rdzeniem, min.,

Rezystancja elektryczna tasmy, max. [Q] |T120|/T150 T200|T280 3x10 PN-EN I1SO 284

Odpornos¢ na niska temperature [°C] |T120|T150 T200|T280 -40 PN-72/C-05011.06

POSTEPOWANIE Z WYROBEM ZUZYTYM
Likwidacja zuzytego wyrobu poprzez odzysk lub sktadowanie na sktadowisku odpaddéw innych niz niebezpieczne
lub obojetne.

rok zat:

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A. Centrala: +48 32 649 71 00
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom tel/fax: +48 32 649 71 01

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl FTT WOLBROM® Dziat Marketingu: +48 32 649 71 71 lub 73
www.fttwolbrom.com.pl Dziat Eksportu: +48 32 649 71 83 lub 88
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