FTIT WOLBROM®

Gummigewebe
olbestandige
Fordergurte

Anwendungsbereich

Gummigewebe Olbestandige Fordergurte sind fir den
Transport von losen Materialien beliebiger Koérnung
bestimmt (im Hinblick auf die Betriebssicherheit des
Gurtforderers und des Gurtes sollte die Kérnung nicht 300
[mm] des transportieren Materials iiberschreiten), das Ol
und Fett organischenund mineralischen Ursprungs enthalt.
Anwendungsdetails werden in Tabelle 1 gegeben.

Aufbau

Gummigewebe 6lbestandige Fordergurte bestehenausder
Karkasse mit 2 bis 5 Einlagen, den Gummi Deckplatten auf
der Trag- und Laufseite und der Gummikannten. Zwischen
den Gewebeeinlagen befindet sich eine Zwischenschicht
aus Gummi.

Hinsichtlich der Konstruktion, Gurtdimensionen und
ihren Elementen, Toleranz der Abmessungen, Verbindun-
gen der Gummitextil-Schichten und Starkeparametern
befolgen die Gurte den PN-EN ISO 14890-Standard. Das
Olbestandige Fordergurt erfillt je nach Typ die Anforde-
rungen der Sicherheitskategorie 1, 2A oder 2B gem. nach
PN-EN 12882. Um die Karkasse vor hohen Temperaturen
zu schiitzen, werden TG 100 6lbestandige Gurte mit Deck-
platten mit einer minimalen empfohlenen Dicke von 4+2
[mm] hergestellt, wahrend die Gurte TG 150 mit Deck-
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platten mit einer minimalen empfohlenen Dicke von 5+2
[mm] angefertigt werden.

Gummigewebe Olbestandige Fordergurte werden in
Ubereinstimmung mit WT-6 hergestellt, mit Einlagenma-
terial EP(Polyester-Polyamid) als Standard. Auf Nachfrage
des Kunden kdnnen die Gurte mit Einlagenmaterial aus PP
(Polyester-Polyamid) hergestellt werden.

Dicke der Deckplatten

Die minimale Dicke der tragenden Deckplatte (S,) fir G,
GG, GK, GS, FK, GRK Fordergurte betragt 2 [mm].

Die minimale Dicke der tragenden Deckplatte (S,) fir
TG100 Fordergurte betragt 4 [mm].

Die minimale Dicke der tragenden Deckplatte (S,) fur
TG150 Fordergurte betragt 5 [mm].

Die minimale Dicke der laufenden Deckplatte (S,) fir jeden
Fordergurttyp betragt 2 [mm].

Die maximale empfohlene Dicke der tragenden Deckplatte
(S,) betrdgt 8 [mm].

Die maximale empfohlene Dicke der laufenden Deckplatte
(S,) betragt 6 [mm].
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Bezeichnung des Gurtes fiir Bestellzwecke

WT-6/18| 450 | 1000 EP| 800/ 4 6+2 G 1
wobei:
Ausfiihrung gemal (FTT Technische Anforderungen)
Gurtlange [m]
Gurtbreite [m]
Einlagenmaterial
ReiRfestigkeit des Gurtes (Typ) [N/mm]
Anzahl der Einlagen in der Karkasse
Dicke der Deckplatten Tragseite (S.) und Laufseite (S.) [mm]
Gurtklasse
Sicherheitskategorie gemal PN-EN 12882
Tabelle 1. Klassen von 6lbestandigen Gurten
Temperatur Zusatzliche AU TE T2
(U Transportiertes Material des transportierten Umgebungitem— Eigenschaften ZFEEEiE SrelirEn TG
klasse H peratur [°C] des Karkasse- skategorie
Materials [°C] des Gurts surtes
Enthalt mineralisches, pflanzli- . .
G ches Ol und terisches Fett von -15 bis +60 von -15 bis +60 - - 1
Enthalt mineralisches, pflanzli- . . .. -
GG ches Ol und tierisches Fett von -15 bis +60 von -15 bis +60 - 6lbestandig 1
Enthalt mineralisches, pflanzli- . . nicht
GK ches Ol und tierisches Fett von -10 bis +60 von -10 bis +60 entflammbar ) 2A
Enthélt mineralisches, pflanzli- ’ . nicht nicht
GS ches Ol und tierisches Fett von -10 bis +60 von -10 bis +60 entflammbar entflammbar 2
Enthélt, pflanzliches Ol und ) . nicht
FK tierisches Fett von -20 bis +60 von -20 bis +60 entflammbar - 2A
GRK Enthat, pflanzliches G und von -30 bis +60 von -30 bis +60 et - 2A
tierisches Fett entflammbar
Enthalt mineralisches, pflanzli- . . temperaturbe-
TG100 ches Ol und tierisches Fett von -10 bis +100 von -10 bis +60 stindig - 1
Enthalt mineralisches, pflanzli- : . _ . temperaturbe- .
TG150 ches 6l und terisches Fett von -10 bis +150 von -10 bis +60 Sl 1
Gurtdicken Abmessungen des Gurtes

Tabelle 4 zeigt die anndhernde Dicken der Karkassen fiir

Gummigewebe Olbestandige Fordergurte jeden Typs. Die

anndhernde Gesamtdicke eines Gurtes mit beliebigen

Deckplattendicken kann mit folgender Formel errechnet werden:
S=S3+(S1+S2)

wobei:

S - anndhernde Gesamtdicke des Fordergurtes [mm]

S, - Dicke der Gurtkarkasse enthommen aus Tabelle 4 [mm]
S, - Dicke der tragseitigen Deckplatte [mm]

S, - Dicke der laufseitigen Deckplatte [mm]

Gurtgewichte
Tabelle 4 zeigt das annahernde Gewicht der Karkassen
flir Gummigewebe 6lbestdandiger Férdergurte aller Typen.
Das anndhernde Gewicht eines Gurtes mit beliebigen
Deckplattendicken kann mit folgender Formel errechnet
werden:
M= m1+x*(51+52)
wobei:
M - ann3dherndes Gewicht des Gurtes [kg/m?]
m, — Gewicht der Gurtkarkasse entnommen von Tabelle 4 fiir
einen spezifischen Gurttyp [kg/m2]
S, — Dicke der tragseitigen Deckplatte [mm]
S, — Dicke der laufseitigen Deckplatte [mm]
X —vom Gurttyp abhangiger Wert:
- fur G, GG — 1,18 [g/cm3]
- fUr GK;GS — 1,27-[g/cm3]
- fur FK — 1,265 [g/cm3]
- fir TG100 - 1,18 [g/cm3]
- fir TG150 — 1,17 [g/cm3]
- fir GRK — 1,39 [g/cm3]

Toleranz der Abmessungen - Gibereinstimmend mit PN-EN 1SO
14890.

Die zulassige Toleranz fiir die Gurtbreite ist:

- flir Breite mehr als 500 [mm]:+ 1[%]

- flir Breite bis zu 500 [mm]: £ 5[mm]

Die zulassige Toleranz fiir die Gurtdicke ist:

- fiir Dicke mehr als 10 [mm]: + 10[%]

- fiir Dicke bis zu 10 [mm]: £ 1[mm]

Die zulassige Toleranz fiir die Deckplattendicke ist:

- fr Deckplattendicke bis zu 4 [mm]: +1/-0,2 [mm];

- fir Deckplattendicke mehr als 4 mm: +1 [mm]/-5 [%)].
Standardlangen: 100, 150, 200, 250, 300 [m].

Minimale Trommeldurchmesser

Tabelle 5 zeigt die empfohlenen minimalen Durchmesser der

Gurttrommeln [mm] fiir den Lastbereich von 60-100%, die in

Ubereinstimmung mit DIN 22101 festgelegt wurden:

A — Antriebstrommeln und andere Trommeln im Bereich von
hohen Gurtspannungen

B — Umlenktrommeln und andere Trommeln im Bereich von
niedrigen Gurtspannungen

C — Ablenktrommeln (Laufrichtungsanderung des Gurtes <30°)

Kennzeichnung der Férdergurte
Typischerweise wird eine dauerhaftere Kennzeichnung in
Form eines Reliefabdruks auf die tragseitigen Deckplatten
des Gurtes in einem Abstand von 1+3 [m] vom Anfang
und Ende des Gurtes und ungefahr alle 20 [m] eingepragt.
Die Kennzeichnung beinhaltet folgende Angaben:
Herstellername, Kennzeichnungen gemdlR dem oben
erwdahnten Muster (ausgeschlossen Ldnge, Breite oder
Dicke der Deckplattem), Gurtseriennummer und die letzten
zwei Ziffern des Herstellungsjahrs.
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Verpackung Rollendurchmesser

Typischerweise wird der Gurt auf Holzkern mit einem Ein anndhernder Rollendurchmesser eines Férdergurtes
Durchmesser von 450 [mm] und mit einer inneren D [m] mit der Lédnge L [m] und Dicke S [mm] kann mit
quadratischen Offnung mit einer 230 [mm] gewunden. folgender Formel ermittelt werden:

Gewundene Gurte werden gegen Aufwickeln wahrend 127xLxS

des Transports durch -Einwickeln mit-einem Polypropylen- D= 10,25+ W

Band geschiitzt.

Tabelle 2. Physikalisch-mechanische Eigenschaften der Deckplattengummis fiir die Gurte: G, GG, GK, GS, GRK, FK, TG100, TG150

Anforderungen fiir Deckplattengummi fiir spezifische Gurttypen
s Testmethode
Parameter Einheit v
G gemaR
GG GK GS GRK FK TG100 | TG150
a/ ReiRfestigkeit, min. TS [MPa] 15 12 12 15 12 15 15 PN-ISO 37
b/ ReiRdehnung, min. Eb %] 350 | 300 | 300 | 350 | 300 | 350 | 350 | (Probentyp2)
. . . PN-ISO 4649
~ 3
¢/ Abriebfestigkeit, max. [mm?] 200 (Methode A)
d/ Wider- - O IRM 9032 (24 [h] x 100 [°C]) +25 +25 +25 +60 +70 430 -
stand gegen
Flussigkeit - 2 o
ausgedriickt in |~ Ol IRM 9032 (24 [h] x 150 [°C]) Am100 [%] - - - - - - +30 PN-ISO 1817
Massenande-
rung, max. - Sojabohnendl (24 [h] x 100 [°C]) 15 15 15 125 125 - -
ATS +25
+70[°C] x 168 [h = =
e/ Widerstand rd thd A Eb +30 PN-ISO 188
gegen Hitze, o ATS : : : } : 125 ) (Methode B)
inLuft,im | *100 ["CIx 168 [n] aep | +60 PN-ISO 37
Zustand, max. . ATS +30 (Probentyp 2)
+125 [°C] x 72 [h] AEb - - - - - - 75

! Test gemaR gegenwartiger Standards.
2 Referenzol stimmt mit PN-ISO 1817 Uberein.

Tabelle 3. Olbestindigkeit von Karkassegummi fiir GG Gummigewebe 6lbestindige Férdergurte

. . . Anforderungen an Karkassegummi .
Parameter Medientyp Einheit fiir GG-Gurte Testmethode gemaR,
Widerstand gegen Fliissigkeit - OIIRM 9037 (24 [h] x 100 [*C]) *50
ausgedriickt in Massenande-
rung, max. - Sojabohnend (24 [h] x 100 [°C]) Am100 (%] +15 PN-ISO 1817

1 Test gemaR gegenwartiger Standards.
2 Referenzol stimmt mit PN-ISO 1817 tiberein.

Tabelle 4. Umfang von herstellbaren Gurtarten, Standardbreiten, Gewichte und Dicken von Karkassen TYP EP

Gurttypen/ Standardbreite des Gurts [mm] ! Karka;r;?izl;cel:::e[mm] Anniherndes Karkassengewicht [kg/m?]
An'zahl der 9|lge|ae/2/ 8|8/ 8|88 GG, GK G3RK GS

Einlagen 2.2/ 2| § § § § § G T(’i106, TG]:50 ’ G GG GK, GRK FK GS TG100 | TG150
400 | /3 | x | x| x| x| x|x|-]-1]-1] 30 3,6 43 5,2 5,4 5,4 5,3 5,0 5,0
500 /3 X | X X | X | X | X X - - 3,6 4,2 4,8 5,7 6,1 6,1 6,0 5,5 5,5
630 /3 X X | X | X | X X X X X 4,5 51 5,3 6,1 6,6 6,5 6,5 6,0 5,9
630 | /4 | X | x| x| x| x|x|x|-|-]| a8 5,6 6,4 7,5 8,2 8,1 8,0 7,3 7,3
800 /3 X X | X | X | X | X X X X 5,1 5,7 5,7 6,5 7,0 7,0 6,9 6,4 6,4
800 /4 X X | X | X | X | X X X X 6,0 6,8 7,0 7,1 8,8 8,7 8,7 7,9 7,9
800 | /5 | x | x| X | x| x|x|x]|-]-1] 60 7,0 8,0 9,4 10,2 10,1 | 10,0 | 9,2 9,1
1000 | /3 - - X | X | X X | X X X 5,4 6,0 6,4 7,0 7,7 7,7 7,6 7,1 7,0
1000 | /4 - - X | X | X | X X X X 6,8 7,6 7,5 8,7 9,4 9,3 9,2 8,5 8,5
000 /5 | - - | x| x| x|x|x|x|x| 75 8,5 88 | 101 11,0 10,9 | 10,8 | 9,9 9,9
1250 | /3 - - X | X | X | X | X X X 6,9 6,9 8,1 8,2 8,8 8,8 8,7 8,0 8,0
1250 | /4 - - X | X X | X | X | X X 7,2 8,0 8,5 9,3 10,3 10,3 10,2 9,4 9,4
1250 /5 | - | - | x| x| x| x| x| x| x| 85 9,5 9,4 | 10,8 11,7 11,6 | 11,5 | 10,6 | 10,5
1400 | /4 - - - X | X | X | X | X X 8,4 8,4 10,0 10,2 10,9 10,9 10,8 9,9 9,9
1600 | /4 - - - - X | X | X | X X 9,2 9,2 10,8 10,9 11,7 11,7 11,6 10,7 10,7

1 Andere als die in der Tabelle 4. Angegebene Gurtbreiten und Gurttypen mit dem Hersteller zu vereinbaren Informationen tuber Anforderungen fiir aus PP-Gewebe hergestellte
Gurte kénnen in den Charakteristiken der Gurte gefundenen werden.
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Tabelle 5. Minimale Trommeldurchmesser fiir EP 6lbestdndige Gurte[mm]

. G G, GG, GK, FK, GS, TG100, TG150, GRK
Gurttypen/ Anzahl der Einlagen = - = B = B
400 /3 315 250 200 400 315 250
500 /3 400 315 250 400 315 250
630 /3 500 400 315 500 400 315
630 /4 500 400 315 630 500 400
800 /3 500 400 315 630 500 400
800 /4 630 500 400 800 630 500
800 /5 630 500 400 800 630 500
1000 /3 630 500 400 630 500 400
1000 /4 800 630 500 800 630 500
1000 /5 800 630 500 1000 800 630
1250 /3 800 630 500 800 630 500
1250 /4 800 630 500 800 630 500
1250 /5 1000 800 630 1000 800 630
1400 /4 1000 800 630 1000 800 630
1600 /4 1000 800 630 1000 800 630
Tabelle 6. Physikalisch-mechanische Eigenschaften der 6lbestindigen Gurte, von EP
Anforderungen Gurttyp*
Parameter Einheit Gurttyp g/glgls § g 3 § Testmethzode
/ vlo|®|S|IYNIT Y nach
1 2 3|4|/5|6/7]| 8 9 10 |11/12/13|14/15|16/17 |18 19
olololoel8lglgalg
a/ Langslaufige ReiRfestigkeit, min. IN/mm] | G |GG|GK | FK | GS |TG100|TG150| GRK | Q| 2| R | & § 45|83
b/ Dehnung bei Belastung aquivalent 10 [%] der | 1o | & |G| ek | K | 6s [Ta100]Te150] GRK 15 2,5 3,0 NS0 28
Nennfestigkeit des Gurts, max.
¢/ ReiRdehnung, min. [%] G |GG|GK| FK | GS |TG100|TG150| GRK 10
d/ Anhaftungsbestandigkeit: 45 PN-EN I1SO 252
- zwischen Textileinlagen, min. IN/mm] | G |GG |GK | FK | GS |[TG100{TG150| GRK 3’5 (Methode A)
- zwischen Deckplatten und Karkasse, min. !
e/ Hitzebestandigkeit fir die Bestimmung der
Haftfestigkeit zwischen Elementen des Gurts, in +30
Luft, im Zustand: 70 [°C] x 168 [h] G |GG|GK|FK|GS| - - GRK ;40
- zwischen Einlagen, max.;
- zwischen Deckplatten und Karkasse, max.
f/ Hitzebestindigkeit fiir die Bestimmung der %] PN-ISO 188
Haftfestigkeit zwischen Elementen des Gurts, in £50 (Methode B)
Luft, im Zustand: 100 [°C] x 168 [h] -|-|-1|-|- G100, - - PN-EN ISO 252
- zwischen Einlagen, max.; - (Methode A)
- zwischen Deckplatten und Karkasse, max.
g/ Hitzebestandigkeit fur die Bestimmung der
Haftfgstigkeit zwischen Elementen des Gurts, in +55
Luft,_ im Zustgnd: 125 [°C] x 72 [h] -1-=-1-1-1- - |TG100 +35
- zwischen Einlagen, max.; -
|- zwischen Deckplatten und Karkasse, max
h/ Elektrischer Widerstand, max. (€] G |GG|GK | FK | GS |TG100|TG150| GRK 3x108 PN-EN ISO 284
- | - |6k| - | Gs |TG100[TG150, - -10
i/ Kaltebestandigkeit Pap 18166 -1 -1 -1 - | - = PN-72/C-05011,06
- -]-|]-] - | - -20
-|-]1-]1-1-] - | - |eRK -30
j/ Brenndauer bestimmt durch Flammtechnik:
- die gesamte Brenndauer fir jede Gruppe von 45
sechs Mustern mit Deckplatten ist kiirzer als: - | - |GK|FK|GS| - - GRK 15
- maximale Brenndauer fur ein einzelnes Muster,
max. : i [s] PN-EN ISO 340
k/ Brenndauern bestimmt durch Flammtechnik:
- die gesamte Brenndauer fur jede Gruppe von 45
sechs Mustern ohne Deckplattem ist kiirzer als: -|-|-1-|GS| - - 15
- maximale Brenndauer fiir ein einzelnes Muster
max.
Sicherheitskategorie gemal PN-EN 12882 - 1|1|2A|12A|2B| 1 1 2A - PN-EN 12882

1 Nach der Vereinbarung mit dem Abnehmer sind andere als die genannten, Nicht-Standard Bestandigkeitseigenschaften der Gurte (Typen) moglich.
2 Es gelten die gultigen Prifnormen.

VERFAHRENSWEISE MIT EINEM VERBRAUCHTEN PRODUKTE

Die Beseitigung der verbrauchen Produkte durch Riickgewinnung oder Lagerung auf einem Lager fiir andere als geféhrliche oder neutrale Abfalle.
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