FTIT WOLBROM®

Tasmy przenosnikowe
z linkami stalowymi

- ogolnego przeznaczenia ST
- trudno zapalne T-ST

- trudno palne GTP-ST

Zastosowanie

Tasmy przenosnikowe z linkami stalowymi przeznaczone sg
do transportu materiatéw sypkich o dowolnej granulacji i
mogg pracowac (w zaleznosci od rodzaju tasmy) w zakresie
temperatur otoczenia od —40 [°C] do +60 [°C]. Ze wzgledu na
wtasciwosci rdzenia stalowo - gumowego ten rodzaj tasm
polecany jest do zastosowania na dtugich i nachylonych
trasach, gdzie wymagana jest wyjatkowo niska
wydtuzalnos¢, dtuga zywotnosc.

Budowa

Standardowo tasmy te zbudowane sg z rdzenia sktadajgcego
sie z utozonych wzdtuznie linek stalowych ocynkowanych na
gorgco (rys.1 przedstawia najczesciej stosowane
konstrukcje), zawulkanizowanych w specjalnej gumie
rdzeniowej oraz oktadek gumowych. Dodatkowo oktadki
mogg zawiera¢ wzmochienie poprzeczne w postaci breakera
tkaninowego lub stalowego.

W zakresie konstrukcji, wymiarow tasm i ich poszczegdlnych
elementéw oraz tolerancji tych wymiaréw i parametréow
wytrzymatosciowych tasmy zgodne sg z normg PN-EN ISO
15236-1,-2lubDIN 22131.

Tasmy przenosnikowe z linkami stalowymi  ogdlnego
przeznaczenia ST i trudno zapalne T-ST produkowane s3
w oparciu o normy PN-EN ISO 15236-1,-2 lub DIN 22131,
atasmytrudno palne GTP-STwg. WT-3/11.
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Rodzaje i typy

Produkowane sg trzy rodzaje tasm przenos$nikowych
zlinkami stalowymi:

ST - tasmy przenosnikowe z linkami stalowymi ogdlnego

przeznaczenia stuzg do transportu materiatéw sypkich w
warunkach, gdzie nie ma szczegélnych wymagan zwigzanych
ze srodowiskiem pracy i wifasciwosciami przenoszonego
materiatu. Mogg by¢ stosowane we wszystkich gateziach
przemystu, w przypadku braku zagrozen pozarowych.

T-ST — tasmy przenosnikowe z linkami stalowymi trudno
zapalne przeznaczone sg do transportu materiatéw sypkich
w warunkach zwiekszonego zagrozenia pozarowego przy
pracy na powierzchni — np.: transport wegla w
elektrowniach, koksowniach, zaktadach przerdbczych
kopaln, portach.

GTP-ST — tasmy przenosnikowe z linkami stalowymi trudno
palne przeznaczone sg do transportu materiatéw sypkich w
podziemnych wyrobiskach zaktaddéw gdérniczych
wydobywajacych kopaliny palne (np. wegiel) jak i kopaliny
niepalne (np. rudy metali, sél, kruszywa). Wtasciwosci
zastosowanych mieszanek gumowych umozliwiajg
spetnienie przez tasmy GTP-ST ostrych wymagan w zakresie
bezpieczenstwa elektryczno—pozarowego.

W zaleznosci od budowy tasmy, zgodnie z PN-EN I1SO 15236-
2, rozroznia sie nastepujgce typy tasm: typ Al lub typ A2 (X
dla tasm GTP-ST), réznigce sie miedzy sobg iloscig linek w
przekroju tasmy i parametrami fizyko-mechanicznymi linki
oraz podziatka linek.

W zaleznosci od. wytrzymatosci taSm na rozcigganie w
kierunku podtuznym produkowane s3 nastepujace
standardowe typy tasm:

ST 1000, ST 1250, ST 1600, ST 2000, ST 2500, ST3150,
ST3500, ST4000, ST 4500, ST 5000, ST 5400.
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Oznaczanie tasmy przy zamawianiu wg. PN-EN I1SO 15236-1

gdzie:

ilos¢ tasmy [m]
wykonanie wg normy
szeroko$¢ tasmy [mm]

450 ‘ 1SO 15236-1

=
+
B

1000/ ST 2500

materiat rdzenia

nominalna wytrzymatos¢ tasmy [N/mm]

grubosci oktadek gumowych: nosnej (S,) i bieznej (S,) [mm]

klasa oktadki

typ tasmy wg ISO 15236-2

Oznaczanie tasmy przy zamawianiu wg. DIN 22131

250
gdzie:
ilos¢ tasmy [m]
wykonanie wg normy

DIN 22131

N
(=
=]

szeroko$¢ tasmy [mm]

materiat rdzenia

nominalna wytrzymatos¢ tasmy [N/mm]

grubodci oktadek gumowych: noénej (S,) i bieznej (S,) [mm]

klasa oktadki

Oznaczanie tasmy przy zamawianiu wg. WT-3/11
GTP-ST
gdzie:

rodzaj tasmy
nominalna wytrzymato$¢ tasmy [N/mm]

WT-3/11 GM-78/11

grubosci oktadek gumowych: nosnej (S1) i bieznej (S2) [mm]

szerokos$¢ tasmy [mm]

wykonanie wg (Warunki Techniczne FTT)

cecha dopuszczeniowa (jezeli jest wymagana)

Grubosci tasm

W tabeli 2 podano przyblizone max. grubosci rdzeni tasm z
linkami stalowymi.

Przyblizong grubos$¢ catkowitg tasmy o dowolnych
grubosciach oktadek mozna wyliczy¢ ze wzoru:

gdzie:

$=5,+(5,+5)

gdzie:

S — przyblizona grubos¢ catkowita tasmy [mm]

S, — grubos¢ rdzenia tasmy odczytana z Tablicy 2 [mm]
S, — grubos¢ oktadki nosnej [mm]

S, — grubos¢ oktadki bieznej [mm]

Zalecanawg. PN-EN ISO 15236-1 lub DIN 22131 minimalna A -
warto$¢ S, wynika z okreslonego typu (wytrzymatosci)
tasmyizawierasie w przedziale od 4[mm] do 8[mm].

Ciezary tasm

W tabeli 2 podano przyblizone ciezary[kg/m2] tasm
zwyktych z linkami stalowymi. Przyblizony ciezar [kg/mb]
tasmy o dowolnej szerokosci mozna otrzymac ze wzoru:

M=m,xB

przyblizony ciezar tasmy [kg/mb]

ciezar tasmy odczytany dla odpowiedniego typu
tasmy z tabeli 2 [kg/m’]

szerokos$é tasmy w [m]

Minimalne srednice bebnéw

W tabeli 3 podane zostaty zalecane minimalne s$rednice
bebndéw [mm] dla tasm, wyznaczone zgodnie z normg DIN
22101 dlabebnéw:

bebny napedowe i inne bebny usytuowane
w rejonie wysokich napieé tasmy

bebny zwrotne i inne bebny usytuowane
w rejonie niskich napieé tasmy

bebny odchylajace

(zmiana kierunku biegu tasmy 530°)

Data wydania: 02/2013. Aktualna karta katalogowa znajduje sie na stronie internetowej: www.fttwolbrom.com.pl
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Znakowanie trwate tasm

Do uzgodnienia z Klientem lub standardowo na nosnej
oktadce tasmy w odlegtosci ~5 [m] od poczatku tasmy,
50+100[mm] od brzegdéw tasmy, w odstepach co 10+20
[m] przy jednym lub obu brzegach tasmy (w zaleznosciod
szerokosci tasmy) umieszcza sie ceche trwatg w postaci
odcisku reliefowego w gumie, zawierajgcg, co najmniej
nazwe producenta, typ tasmy, grubos$¢ oktadek, klasa
oktadki, numer tasmy, ostatnie dwie cyfry roku produkgji.

otworem w Srodku o boku 190 [mm]. Zwiniete tasmy
zabezpiecza sie przed rozwinieciem w czasie transportu
poprzez skucie tasma polipropylenowa.

Srednica nawoju
Przyblizong Srednice nawoju tasmy D [m] o dtugosci L [m],
grubosci S [mm] mozna uzyskac ze wzoru:

1,27xLx S
. b

Pakowanie D= [025+ ——
Standardowo tasme zwija sie w nawdj na metalowy beben 1000
nawojowych o $rednicy 500 [mm] z kwadratowym
Tabela 1. Wiasciwosci fizyko-mechaniczne gumy oktadkowej

Wymagania dla gumy oktadkowej
WT-3/11
DIN 22131 PN-EN 1SO 15236-1 P:\IS-CE)N
Parametr Jednostka 15236-3 | Metoda badania wg*
ST T-ST ST T-ST | GTP-ST
X Y |Y60? H |D60*| D L K \'

Wytrzymafosc na rozciaganie, s [MPa] 25 20 20 2 2 18 15 15 17 P’N-ISO 37

min. (prébka typu 2)

Wydfuzenie w chwili E %] 450 | 400 | 450 | 400 | 400 | 450 | 450 | 400 400 | 350 | 350 PN-IS0 37

zerwania, min. b (prébka typu 2)

Odpornos¢ na Scieranie, max. - [mm?3] 120 | 150 | 60 200 | 120 | 60 | 100 | 90 | 200 175 GUAEIOE

(metoda A)

deornosc na.d2|a’fan|e PN-ISO 188 (metoda B)

ciepta, w powietrzu, ATS %] -25 PN-ISO 37

w warunkach AE, ? -25

70 [°C] x 168 [h], max.

(prébka typu 2)

1 Badania prowadzone wg aktualnych wydar norm
2 D60; Y60 — oktadka o podwyzszonym parametrze odpornosci na scieranie

Tabela 2. Zakres produkowanych typow tasm, podstawowe szerokosci, ciezary i grubosci rdzeni tasm

Grubos$¢ [mm] Przyblizony ciezar [kg/m?]
Podstawowe szerokosci tasm B
[mm] 2
Podstawowe
typy tasm* X &é
Max gr.ubosc Ok!adka O.kl.adka ST TST GTP-ST
B R R (R(Rr (N NN rdzenia S, nosna s, bieina s,
© N | b @ ® O N|B
© o|o ©o o o |9 o
S 6|6 &6 /6 6|6 |6
1000 XX | X | X X| X X X 4,1 6 4 20,0 22,0 25,0
1250 XX X |x|Xx|x| x| X 4,9 6 4 22,0 24,0 27,0
1600 X XX | X | X|X]|X X 5,6 8 6 28,0 31,0 35,0
2000 X X[ X | X X x| x|Xx 5,6 8 6 30,0 32,0 36,0
2500 X X | X | X | X|X|X X 7,2 10 8 38,0 41,0 46,0
3150 X XX |X|X|X]|X | X 8,1 10 8 41,0 44,0 49,0
3500° X | X[ X[ X | X |X|x]|Xx 8,6 10 8 43,0 47,0 -
4000 X X | X | X|X|X]|X | X 8,9 12 8 48,0 52,0 57,0
4500° X XX | X |X|X|X X 9,7 12 8 49,0 53,0 -
50003 XX | X | x| Xx|x| x| X 10,9 12 10 54,0 59,0 -

' Typy ta$m nie wymienione w Tablicy 2 do uzgodnienia z producentem
? Szerokosci ta$m inne niz wymienione w Tablicy 2 do uzgodnienia z producentem
® Nie dotyczy taém GTP-ST

Data wydania: 02/2013. Aktualna karta katalogowa znajduje sie na stronie internetowej: www.fttwolbrom.com.pl
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Tabela 3. Minimalne Srednice bebnéw [mm)]

Typ tasmy Max. grt;rl::‘c::tlf rdzenia A B c Typ tasmy Max. grlf;(:i(]’: rdzenia A B C
1000 4,1 630 500 400 3150 8,1 1250 1000 800
1250 4,9 800 630 500 3500 8,6 1250 1000 800
1600 5,6 800 630 500 4000 8,9 1400 1250 1000
2000 5,6 800 630 500 4500 9,7 1400 1250 1000
2500 7,2 1000 800 630 5000 10,9 1600 1250 1000

Tabela 4. Parametry fizyko-mechaniczne dla tasm

Wymagania
Typ tasm .
yp \ Metoda badan
Parametr J.om. N
o ol ol ool oo o o o o wg
S mn | &/ 6| & n & & & o &
S N ®© &6 ;b | 4| ;m & wm o <
- - - ~ (o] o o < < un wn
o » ) ) o |l olo|lolo|lao|laololaolaolo
Minimalna wytrzymatos¢ na rozcigganie K | [N/mm] 81 888 | | 92| 88| 8| 8| 8| 2| DIN22131/I1SO 15236-2
— — — o~ o [32] m < < n wn

Maksymalna srednica linkid [mm] 41149 56 56 72 81 86 89 |97 109 11,3 | DIN22131/ISO 15236-2

X.

Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie

linki E [kN] 12,9 /18,4 26,2 25,5|39,7 | 50,0 | 55,5 63,5 75,0|90,3 96,0 ISO 7622-2
b

Minimalna przyczepnosé linki do warstwy

rdzeniowej:

- w stanie dostawy F, [N/mm] 80 | 95 | 105 | 105 | 130 | 140 | 145 | 150 | 165 | 175 | 180 I1SO 7623

- po wygrzewaniu F,

(145 +5[°C] x 1501 [min] 75 | 90 | 95 | 95 | 120 | 130 | 140 | 145 | 160 | 170 | 175

MnTlmaIna wytrzyma’(osc adhezyj'na: (N/mm] 12 S0 8094

- miedzy oktadkami a guma rdzeniowa

Rezystancja elektryczna tasmy, max. [Q] 3x108 PN-EN ISO 284

POSTEPOWANIE Z WYROBEM ZUZYTYM

Likwidacja zuzytego wyrobu poprzez odzysk lub sktadowanie na sktadowisku odpaddéw innych niz niebezpieczne
lub obojetne.

Fabryka Tasm Transporterowych Wolbrom S. A. Centrala: +48 32 649 71 00
ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom tel/fax: +48 32 649 71 01

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl FTT WOLBROM @ Dziat Marketingu: +48 32 649 71 71 lub 73
www.fttwolbrom.com.pl Dziat Eksportu: +48 32 649 71 83 lub 88

Data wydania: 02/2013. Aktualna karta katalogowa znajduje sie na stronie internetowej: www.fttwolbrom.com.pl ST/4/4
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