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Fabryka Taśm Transporterowych
Wolbrom S. A.

Zastosowanie
Ta my przeno nikowe tkaninowo - gumowe odporne naś ś

podwy szone temperatury s u do transportu materia ówż ł żą ł

gor cych do maksimum +280 [°C], w zakresie temperaturą

otoczenia od –40 [°C] do +60 [°C].

Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe odporne naś ś

podwy szone temperatury mog transportowa gor ce:ż ą ć ą

popio y i szlaki, spieki, masy formierskie, kamie wapienny,ł ń

klinkier cementowy, koks, nawozy sztuczne (np. mocznik,

saletra amonowa) i inne. Dla transportu materia ów o tem-ł

peraturze do +200 [°C] temperatura powierzchni ta my nieś

mo e przekroczy + 180 [°C]. Dla transportu materia ów oż ć ł

temperaturze do +280 [°C] temperatura powierzchni ta myś

nie mo e przekroczy + 200 [°C].ż ć

Budowa
Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe odporne naś ś

podwy szone temperatury, sk adaj si z rdzenia tkanino-ż ł ą ę

wo - gumowego 2 do 5 – przek adkowego, ok adek gumo-ł ł

wych: no nej i bie nej oraz obrze y gumowych. Mi dzyś ż ż ę

przek adkami tkaninowymi znajduje si warstwa gumył ę

mi dzyprzek adkowej.ę ł

W zakresie konstrukcji, wymiarów ta m i ich poszczegól-ś

nych elementów oraz tolerancji tych wymiarów, po czełą ń

przek adek tkaninowo-gumowych i parametrów wytrzy-ł

ma o ciowych ta my zgodne s z norm PN-EN ISO 14890.ł ś ś ą ą

Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe odporne naś ś

podwy szone temperatury spe niaj wymagania dla kate-ż ł ą

gorii bezpiecze stwa 1 wg normy PN-EN 12882.ń

W celu ochrony rdzenia przed podwy szon temperatur ,ż ą ą

ta my T120, T150 i T200 produkowane s z ok adkamiś ą ł

gumowymi o minimalnej zalecanej grubo ci 4+2 mm, a ta myś ś

T280 z ok adkami o minimalnej zalecanej grubo ci 6+2 mm.ł ś

Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe odporne na podwyś ś ż-

szone temperatury produkowane s w oparci o WT-13ą u .

Rodzaje
Produkowane s nast puj ce rodzaje ta m przeznaczonychą ę ą ś

do transportu materia ów o podwy szonych temperał ż -

turach:

- T120 - do materia ów o temperaturze do +120 [°C],ł

- T150 - do materia ów o temperaturze do +150 [°C],ł

- T200 - do materia ów o temperaturze do +200 [°C],ł

- T280 - do materia ów o temperaturze do +280 [°C].ł

Ta my przeno nikowe tkaninowo – gumowe odporne naś ś

podwy szone temperatury produkowane s na bazie tkanin:ż ą

- PP - poliamidowo-poliamidowa,

- EP - poliestrowo-poliamidowa (nie stosuje si dla ta mę ś

rodzaju T280).

EN ISO 9001 l EN ISO 14001 l PN-N 18001 l PN-ISO/IEC 27001

PN-EN ISO/IEC 17025 Laboratorium

PN-N 18001
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Oznaczanie taśmy przy zamawianiu

WT-13/... 450        1000        EP         800        4        6+2        T200
gdzie:

wykonanie wg  (Warunki Techniczne FTT)

ilość taśmy [m]

szerokość taśmy [mm]

materiał przekładek

wytrzymałość taśmy (typ taśmy) [N/mm]

liczba przekładek w rdzeniu

grubości okładek gumowych: nośnej (S ) i bieżnej (S ) [mm]
1 2

oznaczenie rodzaju taśmy

Grubo ci ok adekś ł
Minimalna grubo ok adki no nej (S ) dla ta m T120; T150;ść ł ś ś

1

T200 wynosi 4 [mm].:

Minimalna grubo ok adki no nej (S ) dla ta m T280ść ł ś ś
1

wynosi 6 [mm].:

Minimalna grubo ok adki bie nej (S ) dla wszystkichść ł ż
2

rodzajów ta m wynosi 2 [mm]ś : .

Maksymalna grubo ok adki no nej S wynosi:ść ł ś
1

- dla typów 400/3; 500/3 8 [mm]:

- dla typów 500/4; 630/3; 630/4; 800/3; 800/4; 800/5;

1000/3: 10 [mm]

- dla pozosta ych typów 12 [mm]:ł

Zalecana maksymalna grubo ok adki bie nej S wynosiść ł ż
2

:

6 [mm]

Grubo ci ta mś ś
W podano przybli one grubo ci rdzeni ta m prze-tabeli 2 ż ś ś

no nikowych tkaninowo – gumowych odpornych na pod-ś

wy szone temperatury. Przybli on grubo ca kowit ta-ż ż ą ść ł ą

ś ś ł ż ćmy o dowolnych grubo ciach ok adek mo na wyliczy ze

wzoru:

S = S + (S + S )
3 1 2

gdzie:

S – przybli ona grubo ca kowita ta my [mm]ż ść ł ś

S – grubo rdzenia ta my odczytana z tablicy 2 [mm]
3

ść ś

S – grubo ok adki no nej [mm]
1

ść ł ś

S – grubo ok adki bie nej [mm]
2

ść ł ż

Ci ary ta męż ś
W podano przybli one ci ary rdzeni ta m przeno-tab 2eli ż ęż ś

śnikowych tkaninowo – gumowych odpornych na

podwy szone temperatury. Przybli ony ci ar ta my oż ż ęż ś

dowolnych grubo ciach ok adek mo na otrzyma ze wzoru:ś ł ż ć

xM = m + X ( S + S )1 1 2

gdzie:

M – przybli ony ci ar ta my [kg/m ]ż ęż ś 2

m – ci ar rdzenia ta my odczytany dla odpowiedniego
1

ęż ś

typu i rodzaju ta my z [kg/m ]ś tabeli 2 2

S – grubo ok adki no nej [mm]
1

ść ł ś

S – grubo ok adki bie nej [mm]
2

ść ł ż

X – warto zale na od rodzaju ta my I wynosz ca:ść ż ś ą

:- dla rodzaju T120 1,15 [g/cm ]
3

:- dla rodzaju T150 1,14 [g/cm ]
3

:- dla rodzaju T200 1,08 [g/cm ]
3

- dla rodzaju T280 1,08 [g/cm ]:
3

Minimalne rednice b bnówś ę
W tabeli 3 podane zosta y zalecane minimalne redniceł ś

b bnów [mm] dla ta m, dla zakresu obci e 60 – 100 %,ę ś ąż ń

wyznaczone zgodnie z norm DIN 22101:ą

A – b bny nap dowe i inne b bny usytuowane w rejonieę ę ę

wysokich napi ta myęć ś

B – b bny zwrotne i inne b bny usytuowane w rejonieę ę

niskich napi ta myęć ś

C – b bny odchylaj ce (zmiana kierunku biegu ta myę ą ś

≤30°)

Znakowanie ta mś
Standardowo na ok adce ta my w odleg o ci 1÷3 [m] odł ś ł ś

pocz tku i ko ca ta my oraz w odst pach co oko o 20 [m]ą ń ś ę ł

umieszcza si cech trwa w postaci odcisku reliefowego wę ę łą

gumie, zawieraj c nazw wytwórcy, oznaczenie wg wy eją ą ę ż:

wymienionego wzoru oznaczenia (bez podania d ugo ci,ł ś

szeroko ci oraz grubo ci ok adek), numer ta my, ostatnieś ś ł ś

dwie cyfry roku produkcji.

Pakowanie
Standardowo ta m zwija si w nawój na drewnianychś ę ę

kr gach nawojowych o rednicy 450 [mm] z kwadratowymę ś

otworem w rodku o boku 230 [mm]. Zwini te ta my za-ś ę ś

bezpiecza si przed rozwini ciem w czasie transportu po-ę ę

przez skucie ta m polipropylenow .ś ą ą

Średnica nawoju
Przybli on rednic nawoju ta my D [m] o d ugo ci L [m],ż ą ś ę ś ł ś

grubo ci S [mm] mo na uzyska ze wzoru:ś ż ć
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Tabela 2. Zakres produkowanych typów taśm, podstawowe szerokości , ciężary i grubości rdzeni taśm przenośnikowych
tkaninowo – gumowych odpornych na podwyższone temperatury

Typ taśmy/ilość
przekładek

Podstawowe szerokości taśm [mm]
Przybliżona grubość

1

1

rdzenia S [mm]
3

Przybliżony ciężar rdzenia [kg/m ]2

T120 T150 T200 T280

5
0

0

6
0

0

6
5

0

8
0

0

1
0

0
0

1
2

0
0

1
4

0
0

1
6

0
0

1
8

0
0

PP EP PP EP PP EP PP PP

400 /3 X X X X X X - - - 3,6 - 5,1 - 5,1 - 4,8 - -

500

500 /4

/3 X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

-

-

-

-

-

4,2

4,8

-

-

5,6

6,8

-

-

5,6

6,8

-

-

5,5

6,6

-

-

-

-

630 /3 X X X X X X X X X 5,1 4,8 6,1 5,8 6,1 5,8 5,8 5,7 5,5

630 /4 X X X X X X X - - 5,6 - 7,5 - 7,5 - 7,1 - -

800 /3 X X X X X X X X X 5,7 5,4 6,6 6,3 6,5 6,2 6,4 6,1 6,1

800 /4 X X X X X X X X X 6,8 6,4 8,3 7,8 8,3 7,7 8,0 7,6 7,4

800 /5 X X X X X X X - - 7,0 - 9,4 - 9,3 - 9,1 - -

1000 /3 - - X X X X X X X 6,0 5,7 7,3 6,7 7,2 6,7 7,1 6,6 6,7

1000 /4 - - X X X X X X X 7,6 6,8 8,8 8,0 8,7 8,0 8,4 7,8 7,8

1000 /5 - - X X X X X X X 8,5 8,0 10,2 9,7 10,2 9,7 9,9 9,5 9,2

1250 /3 - - X X X X X X X 6,9 6,3 8,4 7,4 8,4 7,4 8,1 7,3 7,5

1250 /4 - - X X X X X X X 8,0 7,2 9,7 8,3 9,6 8,3 9,4 8,1 8,3

1250 /5 - - X X X X X X X 9,5 8,5 11,0 10,0 10,9 10,0 10,6 9,8 9,5

1400 /4 - - - X X X X X X 8,4 7,6 10,3 8,9 10,2 8,9 10,1 8,7 8,9

1600 /4 - - - - X X X X X 9,2 8,4 11,0 9,9 11,0 9,9 10,9 9,7 9,8

1600 /5 - - - - X X X X X 10,0 9,5 12,1 11,2 12,1 11,1 11,8 11,0 10,7

1800 /4 - - - - - X X X X 9,6 10,4 11,4 11,5 11,4 11,4 11,1 11,3 11,0

1800 /5 - - - - - X X X X 10,5 10,5 12,9 12,4 12,8 12,4 12,6 12,2 12,2

2000 /4 - - - - - X X X X 9,6 10,4 11,4 11,5 11,4 11,4 11,1 11,3 11,0

2000 /5 - - - - - X X X X 11,5 10,5 13,8 12,4 13,7 12,4 13,5 12,2 12,2

2500 /4 - - - - - X X X X 12,8 11,2 15,2 12,8 15,1 12,7 14,9 12,5 12,4

2500 /5 - - - - - X X X X 13,0 13,0 15,4 14,3 15,4 14,3 15,2 14,1

1 Typy i szerokości taśm inne niż wymienione w Tab 2 do uzgodnienia z producentem.eli

13,7

Tabela 1. Właściwości f zyko - mechaniczne gumy okładkowej taśm przenośnikowych tkaninowo – gumowychi
odpornych na podwyższone temperatury

Parametr Jednostka
Wymagania dla gumy okładkowej taśm odpornych na

podwyższoną temperaturę Metoda badania wg 1

T120 T150 T200 T280

PN-ISO 37 (próbka typu 2)Wytrzymałość na rozciąganie, min. TS [MPa] 15 15 12 12

Wydłużenie w chwili zerwania, min. E [%]
b

350 350 400 400 PN-ISO 37 (próbka typu 2)

Odporność na ścieranie, max. - [mm ]3 150 150 150 150 PN-ISO 4649 (metoda A)

Odporność na
działanie
ciepła
w powietrzu,
w warunkach:

+100 [°C] x 72 [h], max
Δ TS
Δ E

[%]

b
[%]

±40
±60

-
-

-
-

-
-

PN-ISO 188 (metoda B)
PN-ISO 37 (próbka typu 2)

+125 [°C] x 72 [h], max.
Δ TS
Δ E

[%]

b
[%]

-
-

±45
±65

-
-

-
-

+125 [°C] x 168 [h], min.
TS
E

[MPa]

b
[%]

-
-

-
-

10
300

-
-

+175 [°C] x 168 [h], min.
TS
E

MPa]

b
[%]

-
-

-
-

-
-

4
150

1 Badania prowadzone wg aktualnych wydań norm

Tabela 3. Minimalne średnice bębnów [mm]

Typ taśmy/ilość przekładek
Rdzeń EP Rdzeń PP

A B C A B C

400 /3 400 315 250 - - -

500

500 /4

/3 400

500

315

400

250

315

-

-

-

-

-

-

630 /3 500 400 315 400 315 250

630 /4 630 500 400 - - -

800 /3 630 500 400 500 400 315

800 /4 800 630 500 630 500 400

800 /5 800 630 500 - - -

1000 /3 630 500 400 500 400 315

1000 /4 800 630 500 630 500 400

1000 /5 1000 800 630 800 630 500

EP
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Fabryka Taśm Transporterowych Wolbrom S. A.

ul. 1 Maja 100, 32 340 Wolbrom

e-mail: ftt@fttwolbrom.com.pl

www.fttwolbrom.com.pl

Centrala: +48 32 649 71 00

+48 32 649 71 01tel/fax:

+48 32 649 71 71 lub 73Dział Marketingu:

+48 32 649 71 83 lub 88Dział Eksportu:

05011.06

1 Badania prowadzone wg aktualnych wydań norm

Tabela 3. Minimalne średnice bębnów [mm]

Typ taśmy/ilość przekładek
Rdzeń EP Rdzeń PP

A B C A B C

1250 /3 800 630 500 630 500 400

1250 /4 800 630 500 630 500 400

1250 /5 1000 800 630 800 630 500

1400 /4 1000 800 630 630 500 400

1600 /4 1000 800 630 800 630 500

1600 /5 1250 1000 800 800 630 500

1800 /4 1000 800 630 1000 800 630

1800 /5 1250 1000 800 1000 800 630

2000 /4 1000 800 630 1000 800 630

2000 /5 1250 1000 800 1000 800 630

2500 /4 1400 1250 1000 1000 800 630

2500 /5 1400 1250 1000 1250 1000 800

POSTĘPOWANIE Z WYROBEM ZUŻYTYM
Likwidacja zużytego wyrobu poprzez odzysk lub składowanie na składowisku odpadów innych niż niebezpieczne

lub obojętne.

Tabela 4. Parametry f zyko - mechaniczne taśm przenośnikowych tkaninowo – gumowych odpornych na podwyższonei
temperatury

Parametr J. m. Rodzaj taśmy

Wymagania
Typ taśmy Metoda

Badań
wg 1

4
0

0

5
0

0

6
3

0

8
0

0

1
0

0
0

1
2

5
0

1
4

0
0

1
6

0
0

1
8

0
0

2
0

0
0

2
5

0
0

podłużnym, min.
[N/mm] T120 T150 T200 T280 4

0
0

5
0

0

6
3

0

8
0

0

1
0

0
0

1
2

5
0

1
4

0
0

1
6

0
0

1
8

0
0

2
0

0
0

2
5

0
0

PN-EN ISO 283

Wydłużenie taśmy przy obciążeniu równym
10 [%] wytrzymałości nominalnej taśmy,
max.

EP

[%] T120 T150 T200 T280

1,5 2,5 3,0

PP 4

Wydłużenie taśmy przy zerwaniu, min. [%] T120 T150 T200 T280 10

Wytrzymałość adhezyjna taśmy:
- średnia wartość wyników badań między
przekładkami tkaninowymi, min.
- średnia wartość wyników badań między
okładkami a rdzeniem, min.

[N/mm]
T120 T150 T200 T280

4,5

3,5

PN-EN ISO 252

(metoda A)

Odporność na działanie ciepła dla oznaczania wy-
trzymałości adhezyjnej między elementami taśmy,
w powietrzu, w warunkach: 100 [ C] x 72 [h]:o

- między przekładkami, max.,
- miedzy okładkami a rdzeniem, max.,

[%]

T120 -

-
-

±30
±50

PN-ISO 188
(metoda B)

PN-EN ISO 252
(metoda A)

Odporność na działanie ciepła dla oznaczania wy-
trzymałości adhezyjnej między elementami taśmy,
w powietrzu, w warunkach: 125 [ C] x 72 [h]:o

- między przekładkami, max.,
- miedzy okładkami a rdzeniem, max.,

- T150

Odporność na działanie ciepła dla oznaczania wy-
trzymałości adhezyjnej między elementami taśmy,
w powietrzu, w warunkach: 125 [ C] x 168 [h]:o

- między przekładkami, min.,
- miedzy okładkami a rdzeniem, min.,

[N/mm]
- -

T200
- 3,5

2,5Odporność na działanie ciepła dla oznaczania wy-
trzymałości adhezyjnej między elementami taśmy,
w powietrzu, w warunkach: 175 [ C] x 168 [h]:o

- między przekładkami, min.,
- miedzy okładkami a rdzeniem, min.,

- - - T280

Rezystancja elektryczna taśmy, max. [Ω] T120 T150 T200 T280 3 x 10 PN-EN ISO 2848

Odporność na niską temperaturę [ C]o T120 T150 T200 T280 -40 PN-72/C- 05011.06

Wytrzymałość na rozciąganie w kierunku
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